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1.- INTRODUCCION.



1.- INTRODUCCION.

El Cddigo Técnico de la Edificacion (CTE) establece las exigencias basicas de calidad que deben cumplir los
edificios, incluidas sus instalaciones, para satisfacer los requisitos basicos de seguridad y habitabilidad.

El CTE determina, ademas, que dichas exigencias basicas deben cumplirse en el proyecto, la construccion, el
mantenimiento y la conservacién de los edificios y sus instalaciones.

La comprobacion del cumplimiento de estas exigencias basicas se determina mediante una serie de controles: el
control de recepcion en obra de los productos, el control de ejecucion de la obra y el control de la obra terminada.

Se redacta el presente Plan de control de calidad como anejo del proyecto, con objeto de dar cumplimiento a lo
establecido en el Anejo | de la parte | del CTE, en el apartado correspondiente a los Anejos de la Memoria,
habiendo sido elaborado atendiendo a las prescripciones de la normativa de aplicacién vigente, a las
caracteristicas del proyecto y a lo estipulado en el Pliego de Condiciones del presente proyecto.

Este anejo del proyecto no es un elemento sustancial del mismo, puesto que todo su contenido queda
suficientemente referenciado en el correspondiente Pliego de Condiciones Técnicas Particulares del proyecto.

El control de calidad de las obras incluye:

- El control de recepcion en obra de los productos.
« El control de ejecucion de la obra.
- El control de la obra terminada.

Para ello:

1) El Director de la Ejecucion de la Obra recopilara la documentacion del control realizado, verificando que
es conforme a lo establecido en el proyecto, sus anejos y sus modificaciones.

2) El constructor recabara de los suministradores de productos y facilitara al director de obra y al director de
la ejecucion de la obra la documentacion de los productos anteriormente sefialada, asi como sus
instrucciones de uso y mantenimiento, y las garantias correspondientes cuando proceda.

3) La documentacién de calidad preparada por el constructor sobre cada una de las unidades de obra podra
servir, si asi lo autorizara el director de la ejecucion de la obra, como parte del control de calidad de la
obra.

Una vez finalizada la obra, la documentacién del seguimiento del control sera depositada por el Director de la
Ejecucion de la Obra, en el Colegio Profesional correspondiente o, en su caso, en la Administracion Publica
competente, que asegure su tutela y se comprometa a emitir certificaciones de su contenido a quienes acrediten
un interés legitimo.
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2.- CONTROL DE RECEPCION EN OBRA: PRESCRIPCIONES SOBRE LOS MATERIALES.

En el apartado del Pliego del proyecto, correspondiente a las Prescripciones sobre los materiales, se establecen
las condiciones de suministro; recepcion y control; conservacion, almacenamiento y manipulacién, y
recomendaciones para su uso en obra, de todos aquellos materiales utilizados en la obra.

El control de recepcién abarcara ensayos de comprobacion sobre aquellos productos a los que asi se les exija en
la reglamentacion vigente. Este control se efectuara sobre el muestreo del producto, sometiéndose a criterios de
aceptacion y rechazo y adoptandose las decisiones alli determinadas.

El director de ejecucion de la obra cursara instrucciones al constructor para que aporte los certificados de calidad
y el marcado CE de los productos, equipos y sistemas que se incorporen a la obra.
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3.- CONTROL DE CALIDAD EN LA EJECUCION: PRESCRIPCIONES SOBRE LA EJECUCION POR UNIDAD
DE OBRA.

En el apartado del Pliego del proyecto, correspondiente a las Prescripciones sobre la ejecucion por unidad de
obra, se enumeran las fases de la ejecucion de cada unidad de obra.

Las unidades de obra son ejecutadas a partir de materiales (productos) que han pasado su control de calidad,
por lo que la calidad de los componentes de la unidad de obra queda acreditada por los documentos que los
avalan, sin embargo, la calidad de las partes no garantiza la calidad del producto final (unidad de obra).

En este apartado del Plan de control de calidad, se establecen las operaciones de control minimas a realizar
durante la ejecucion de cada unidad de obra, para cada una de las fases de ejecucion descritas en el Pliego, asi
como las pruebas de servicio a realizar a cargo y cuenta de la empresa constructora o instaladora.

Para poder avalar la calidad de las unidades de obra, se establece, de modo orientativo, la frecuencia minima de
control a realizar, incluyendo los aspectos mas relevantes para la correcta ejecucién de la unidad de obra, a
verificar por parte del director de ejecucion de la obra durante el proceso de ejecucion.

A continuacion se detallan los controles minimos a realizar por el director de ejecucion de la obra, y las pruebas
de servicio a realizar por el contratista, a su cargo, para cada una de las unidades de obra:

ADLO005 Desbroce y limpieza del terreno, hasta una profundidad minima de 25 cm, con 1.232,50 m2
medios mecanicos, retirada de los materiales excavados y carga a camidn, sin incluir
transporte a vertedero autorizado.

‘ FASE | 1 ‘Replanteo en el terreno.

Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
1.1|Distancias relativas a lindes de 1 en general m Diferencias respecto a las especificaciones
parcela, servicios, servidumbres, de proyecto.
cimentaciones y edificaciones
préximas.

‘ FASE | 2 ‘Retirada y disposicion mecanica de los materiales objeto de desbroce.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

2.1|Profundidad. 1 cada 1000 m2y no m Inferior a 25 cm.
menos de 1 por explanada

ADEO005 Excavacion de sotanos de mas de 2 m de profundidad en suelo de arcilla semidura, 131,33 m3
con medios mecanicos, retirada de los materiales excavados y carga a camion.

‘ FASE | 1 ‘Replanteo general y fijacion de los puntos y niveles de referencia.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
1.1|Dimensiones en planta, cotas de |1 por vértice del perimetro |m Errores superiores al 2,5%o.
fondo y cotas entre ejes. a excavar m Variaciones superiores a £100 mm.
1.2|Distancias relativas a lindes de 1 en general m Diferencias respecto a las especificaciones
parcela, servicios, servidumbres, de proyecto.
cimentaciones y edificaciones
proximas.

‘ FASE | 2 ‘Excavacic’m en sucesivas franjas horizontales y extraccion de tierras.
Verificaciones N® de controles Criterios de rechazo
2.1|Altura de cada franja. 1 por franja m Superior a 3,3 m.
2.2|Cota del fondo. 1 por explanada m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
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Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

2.3|Nivelacioén de la explanada. 1 por explanada m Variaciones no acumulativas de 50 mm en
general.
2.4|ldentificacion de las 1 por explanada m Diferencias respecto a las especificaciones
caracteristicas del terreno del del estudio geotécnico.
fondo de la excavacion.
2.5|Discontinuidades del terreno 1 por explanada m Existencia de lentejones o restos de
durante el corte de tierras. edificaciones.

‘ FASE | 3 ‘Refinado de fondos y laterales a mano, con extraccion de las tierras.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
3.1|Grado de acabado en el refino de |1 por explanada m Variaciones superiores a £50 mm respecto a
fondos y laterales. las especificaciones de proyecto.

ADEO010 Excavacion en zanjas para instalaciones en suelo de arcilla semidura, con medios 15,60 m?
mecanicos, retirada de los materiales excavados y carga a camion.

‘ FASE | 1 ‘Replanteo general y fijacion de los puntos y niveles de referencia.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
1.1|Dimensiones en planta, cotas de |1 cada 20 m m Errores superiores al 2,5%o.
fondo y cotas entre ejes. m Variaciones superiores a £100 mm.
1.2|Distancias relativas a lindes de 1 por zanja m Diferencias respecto a las especificaciones
parcela, servicios, servidumbres, de proyecto.
cimentaciones y edificaciones
proximas.

‘ FASE | 2 ‘Excavacic’m en sucesivas franjas horizontales y extraccion de tierras.

‘ FASE | 3 ‘Refinado de fondos con extraccién de las tierras.

Verificaciones Ne de controles Criterios de rechazo
2.1|Altura de cada franja. 1 por zanja m Variaciones superiores a £50 mm respecto a
las especificaciones de proyecto. —
2.2|Cota del fondo. 1 por zanja m Variaciones superiores a £50 mm respecto a| —mm——
las especificaciones de proyecto. —
2.3|Nivelacion de la excavacion. 1 por zanja m Variaciones no acumulativas de 50 mm en| ———
general. ————
2.4|Identificacion de las 1 por zanja m Diferencias respecto a las especificaciones| ===
caracteristicas del terreno del del estudio geotécnico. —
fondo de la excavacion. —
2.5|Discontinuidades del terreno 1 por zanja m Existencia de lentejones o0 restos de|
durante el corte de tierras. edificaciones. —

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
3.1|Grado de acabado en el refino de |1 por zanja m Variaciones superiores a £50 mm respecto a
fondos y laterales. las especificaciones de proyecto.

ADEO010b Excavacion en pozos para cimentaciones en cualquier tipo de terreno, con medios 61,37 m?
mecanicos, retirada de los materiales excavados y carga a camion.

‘ FASE | 1 ‘Replanteo general y fijacion de los puntos y niveles de referencia.

‘Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

parcela, servicios, servidumbres,
cimentaciones y edificaciones
préximas.

1.1|Dimensiones en planta, cotas de |1 por pozo m Errores superiores al 2,5%o.
fondo y cotas entre ejes. m Variaciones superiores a £100 mm.
1.2|Distancias relativas a lindes de 1 por pozo m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Excavacic’m en sucesivas franjas horizontales y extraccion de tierras.

Verificaciones Ne de controles Criterios de rechazo

2.1|Longitud, anchura y cota del fondo |1 por pozo m Variaciones superiores a +50 mm respecto a
de la excavacion. las especificaciones de proyecto.

2.2|Nivelacion de la excavacion. 1 por pozo m Variaciones no acumulativas de 50 mm en

general.

2.3|ldentificacion de las 1 por pozo m Diferencias respecto a las especificaciones
caracteristicas del terreno del del estudio geotécnico.
fondo de la excavacion.

2.4|Discontinuidades del terreno 1 por pozo m Existencia de lentejones o restos de
durante el corte de tierras. edificaciones.

‘ FASE | 3 ‘Refinado de fondos y laterales a mano, con extraccion de las tierras.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

3.1

Grado de acabado en el refino de
fondos y laterales.

1 por pozo

m Variaciones superiores a £50 mm respecto a
las especificaciones de proyecto.

ADEO010c Excavacion en zanjas para cimentaciones en cualquier tipo de terreno, con medios 142,30 m3
mecanicos, retirada de los materiales excavados y carga a camion.

| FASE | 1

‘Replanteo general y fijacién de los puntos y niveles de referencia.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

parcela, servicios, servidumbres,
cimentaciones y edificaciones
proximas.

1.1|Dimensiones en planta, cotas de |1 cada 20 m m Errores superiores al 2,5%o.
fondo y cotas entre gjes. m Variaciones superiores a +100 mm.
1.2|Distancias relativas a lindes de 1 por zanja m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

‘FASE| 2 ‘Excavacic’m en sucesiv.

as franjas horizontales y extraccion de tierras.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

durante el corte de tierras.

2.1|Altura de cada franja. 1 por zanja m Variaciones superiores a +50 mm respecto a
las especificaciones de proyecto.
2.2|Cota del fondo. 1 por zanja m Variaciones superiores a +50 mm respecto a
las especificaciones de proyecto.
2.3|Nivelacion de la excavacion. 1 por zanja m Variaciones no acumulativas de 50 mm en| ——
general. —
2.4|ldentificacién de las 1 por zanja m Diferencias respecto a las especificaciones| ——
caracteristicas del terreno del del estudio geotécnico. —
fondo de la excavacion.
2.5|Discontinuidades del terreno 1 por zanja m Existencia de lentejones o0 restos de|

edificaciones.
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‘ FASE | 3 ‘Refinado de fondos y laterales a mano, con extraccion de las tierras.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
3.1|Grado de acabado en el refino de |1 por zanja m Variaciones superiores a £50 mm respecto a
fondos y laterales. las especificaciones de proyecto.

ADRO010 Relleno de zanjas para instalaciones, con zahorra natural caliza, y compactacion al 15,60 m?
95% del Proctor Modificado con bandeja vibrante de guiado manual.

ADRO30b Base de pavimento realizada mediante relleno a cielo abierto, con grava 20/30 mm, y 526,25 m?
compactacion al 95% del Proctor Modificado con bandeja vibrante de guiado manual.

‘ FASE | 1 ‘Extendido del material de relleno en tongadas de espesor uniforme.

Verificaciones Ne de controles Criterios de rechazo

1.1|Espesor de las tongadas. 1 por tongada m Superior a 20 cm.

1.2|Materiales de las diferentes 1 por tongada m No son de caracteristicas uniformes.
tongadas.

1.3|Pendiente transversal de la 1 por tongada m No permite asegurar la evacuacion de las
superficie de las tongadas durante aguas sin peligro de erosion.
la ejecucion del relleno.

‘ FASE | 2 ‘Humectacic’m o desecacion de cada tongada.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

2.1|Contenido de humedad. 1 por tongada m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘FASE| 3 ‘Compactacic’m.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
3.1|Uniformidad de la superficie de 1 por tongada m Existencia de asientos.
acabado.

ASA010 Arqueta sifonica, registrable, de obra de fabrica, de dimensiones interiores 50x50x80 cm, 1,00 Ud
con tapa prefabricada de hormigén armado, sobre solera de hormigén en masa.

‘FASE| 1 ‘Replanteo.

Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
1.1|Situacion. 1 por unidad m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
1.2|Dimensiones. 1 por unidad m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
1.3|Distancia a otros elementos e 1 por unidad m Diferencias respecto a las especificaciones
instalaciones. de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Vertido y compactacion del hormigén en formacion de solera.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

‘2.1 Espesor. 1 por unidad m Inferior a 15 cm.
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Verificaciones N2 de controles

Criterios de rechazo

2.2|Condiciones de vertido del 1 por unidad
hormigon.

m Consistencia de la amasada en el momento
de la descarga distinta de la especificada en
el proyecto o que presente principio de
fraguado.

m Amasadas a las que se ha afiadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

‘ FASE | 3 ‘Formacién de la obra de fabrica con ladrillos, previamente humedecidos, colocados con mortero.

Verificaciones N2 de controles

Criterios de rechazo

‘3.1 Dimensiones interiores. 1 por unidad

m Variaciones superiores al 10%.

‘ FASE | 4 ‘Conexionado de los colectores a la arqueta.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
4.1|Conexiones de los tubos y 1 por tubo m Entrega de tubos insuficiente.
sellado. m Fijacion defectuosa.

m Falta de hermeticidad.

FASE 5 Enfoscado y bruiido con mortero, redondeando los angulos del fondo y de las paredes interiores
de la arqueta.
Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
‘5.1 Acabado interior. 1 por unidad m Existencia de irregularidades.

| FASE | 6 |Colocacion del codo de PVC.

Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
6.1|Disposicion y tipo de codo. 1 por unidad m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
6.2|Conexion y sellado del codo. 1 por unidad m Entrega de tubos insuficiente.
m Sellado de juntas defectuoso.

‘ FASE | 7 ‘Realizacic’m del cierre hermético y colocacion de la

tapa y los accesorios.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
7.1|Tapa de registro y sistema de 1 por unidad m Diferencias de medida entre el marco y la
cierre. tapa.

m Falta de hermeticidad en el cierre.

PRUEBAS DE SERVICIO

Prueba de estanqueidad parcial.

Normativa de aplicacién ‘CTE. DB-HS Salubridad

ASA012 Arqueta de paso, de PVC, con un cuerpo de @ 315 mm, tres entradas (dos de @ 160 mm y 4,00 Ud
una de @ 200 mm) y una salida de @ 200 mm, sobre solera de hormigén en masa, con
tapa prefabricada de PVC y cierre hermético al paso de los olores mefiticos.

| FASE | 1 |Replanteo.

Verificaciones N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Situacion. 1 por unidad

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.2|Dimensiones. 1 por unidad m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.3|Distancia a otros elementos e 1 por unidad m Diferencias respecto a las especificaciones
instalaciones. de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Vertido y compactacién del hormigén en formacién de solera.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1

Espesor.

1 por unidad

m Inferior a 15 cm.

2.2

Condiciones de vertido del
hormigon.

1 por unidad

m Consistencia de la amasada en el momento
de la descarga distinta de la especificada en
el proyecto o que presente principio de
fraguado.

m Amasadas a las que se ha afiadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

‘ FASE | 3 ‘Colocacién de la arqueta prefabricada.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

3.1

Disposicion, tipo y dimensiones.

1 por unidad

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 4 ‘Empalme y rejuntado de los colectores a la arqueta.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.1

Conexiones de los tubos y
sellado.

1 por tubo

m Entrega de tubos insuficiente.
m Fijacion defectuosa.
m Falta de hermeticidad.

PRUEBAS DE SERVICIO

Prueba de estanqueidad parcial.

Normativa de aplicacion

CTE. DB-HS Salubridad

ASB010 Acometida general de saneamiento a la red general del municipio, de PVC liso, serie SN- 12,00 m
4, rigidez anular nominal 4 kN/m?, de 315 mm de diametro, pegado mediante adhesivo.

| FASE | 1

‘Replanteo y trazado de la acometida en planta y pendientes.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Situacién.

1 por acometida

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.2

Distancia a otros elementos e
instalaciones.

1 por acometida

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.3

Anchura de la zanja.

1 por zanja

m Inferior a 70 cm.

‘ FASE | 2 ‘Eliminacic’m de las tierras sueltas del fondo de la ex

cavacion.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.

—_

Superficie de apoyo.

1 por acometida

m Falta de planeidad o presencia de
irregularidades en el plano de apoyo.

‘ FASE | 3 ‘Presentacic’m en seco de tubos y piezas especiales.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1

Numero, tipo y dimensiones.

1 por acometida

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 4 ‘Vertido de la arena en el fondo de la zanja.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

4.1

Espesor de la capa.

1 por acometida

m Inferior a 10 cm.

4.2

Humedad y compacidad.

1 por acometida

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 5 ‘Descenso y colocacion de los colectores en el fondo de la zanja.
Verificaciones N de controles Criterios de rechazo

5.1|Limpieza del interior de los 1 por colector m Existencia de restos o0 elementos
colectores. adheridos.

‘ FASE | 6 ‘Montaje de la instalacion, comenzando por el extremo de cabecera.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

6.

—_

Pendiente.

1 por acometida

m Inferior al 2%, para la evacuacion de
aguas residuales y/o pluviales.

‘ FASE | 7 ‘Limpieza de la zona a unir con el liquido limpiador, aplicacion del adhesivo y encaje de piezas.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

7.1

Limpieza.

1 por acometida

m Existencia de restos de suciedad.

‘ FASE | 8 ‘Ejecucién del relleno envolvente.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

8.1|Espesor. 1 por acometida m Inferior a 30 cm por encima de la
generatriz superior del tubo.

PRUEBAS DE SERVICIO

Prueba de estanqueidad parcial.

Normativa de aplicacién CTE. DB-HS Salubridad

ASB020 Conexion de la acometida del edificio a la red general de saneamiento del municipio. 1,00 Ud

| FASE | 1

‘Replanteo y trazado de la conexién en el pozo de registro.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

instalaciones.

1.1|Situacion. 1 por unidad m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
1.2|Distancia a otros elementos e 1 por unidad m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

‘FASE| 2 ‘Resolucién de la conexién.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.

—_

Situacion y dimensiones del tubo y
la perforacion del pozo.

1 por unidad

m Falta de correspondencia entre el tubo y la
perforacion para su conexion.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.2

Conexiones de los tubos y
sellado.

1 por unidad

m Entrega de tubos insuficiente.
m Fijacion defectuosa.

m Falta de hermeticidad.

ASCO010 Colector enterrado de saneamiento, con arquetas (no incluidas en este precio), de PVC 25,00 m

liso, serie SN-4, rigidez anular nominal 4 kN/m2, de 315 mm de diametro, pegado

mediante adhesivo.

| FASE | 1

‘Replanteo y trazado del conducto en planta y pendientes.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

instalaciones.

1.1|Situacion. 1cada10m m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.2|Anchura de la zanja. 1 por zanja m Inferior a 81,5 cm.

1.3|Profundidad y trazado. 1cada10m m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.4|Distancia a otros elementos e 1cada10m m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Eliminacic’m de las tierras sueltas del fondo de la excavacion.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.

—_

Superficie de apoyo.

1cada10m

m Falta de planeidad o presencia de

irregularidades en el plano de apoyo.

‘ FASE | 3 ‘Presentacic’m en seco de tubos y piezas especiales.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1

Numero, tipo y dimensiones.

1cada 10 m

m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

‘ FASE | 4 ‘Vertido de la arena en el fondo de la zanja.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.1

Espesor de la capa.

1cada10m

m Inferior a 10 cm.

4.2

Humedad y compacidad.

1cada10m

m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

‘ FASE | 5 ‘Descenso y colocacion de los colectores en el fondo de la zanja.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.1

Limpieza del interior de los
colectores.

1cada10m

m Existencia de restos o elementos

adheridos.

‘ FASE | 6 ‘Montaje de la instalacion, comenzando por el extremo de cabecera.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

6.1|Pendiente. 1cada 10 m m Inferior al 2%, para la evacuaciéon de
aguas residuales y/o pluviales.
6.2|Distancia entre registros. 1 por colector m Superiora 15 m.

‘ FASE | 7 ‘Limpieza de la zona a unir con el liquido limpiador,

aplicacion del adhesivo y encaje de piezas.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

7.1

Limpieza.

1cada10m

m Existencia de restos de suciedad.
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‘ FASE | 8 ‘Ejecucic’m del relleno envolvente.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

8.1

Espesor.

1cada10m

m Inferior a 30 cm por encima de la
generatriz superior del tubo.

PRUEBAS DE SERVICIO

Prueba de estanqueidad parcial.

Normativa de aplicacion

CTE. DB-HS Salubridad

ASDO010c Zanja drenante rellena con grava filtrante sin clasificar, en cuyo fondo se dispone un 71,64 m
tubo ranurado de PVC de doble pared, la exterior corrugada y la interior lisa, color teja
RAL 8023, con ranurado a lo largo de un arco de 220°, de 200 mm de diametro.

| FASE | 1

‘Replanteo y trazado del conducto en planta y pendientes.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1|Situacion. 1 por zanja m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
1.2|Anchura de la zanja. 1 por zanja m Inferior a 70 cm.
1.3|Profundidad y trazado. 1 por zanja m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
1.4|Distancia a otros elementos e 1 por zanja m Diferencias respecto a las especificaciones
instalaciones. de proyecto.
‘ FASE | 2 ‘Formacién de la solera de hormigén.
Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
2.1|Espesor. 1 por solera m Inferior a 10 cm.
2.2|Condiciones de vertido del 1 por solera m Consistencia de la amasada en el

hormigon.

momento de la descarga distinta de la
especificada en el proyecto o que presente
principio de fraguado.

m Amasadas a las que se ha afiadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

‘ FASE | 3 ‘Descenso y colocacion de los tubos en el fondo de la zanja.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.

—_

Limpieza del interior de los
colectores.

1 por zanja

m Existencia de restos o elementos

adheridos.

‘FASE| 4 ‘Montajeeinstalacién de la tuberia.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

4.

—_

Pendiente.

1 por zanja

m Inferior al 0,50%.

‘ FASE | 5 ‘Ejecucién del relleno envolvente.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.1

Espesor.

1 por zanja

m Inferior a 25 cm por encima de la
generatriz superior del tubo.
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PRUEBAS DE SERVICIO

Circulacién de la red.

Normativa de aplicacion

NTE-ASD. Acondicionamiento del terreno. Saneamiento: Drenajes y avenamientos

ASD040b Relleno de grava filtrante sin clasificar, para drenaje en trasdés de muro.

183,20 m?

‘ FASE | 1 ‘Replanteo general y de niveles.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1|Situacion. 1 cada 50 m? m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.2|Profundidad. 1 cada 50 m? m Inferior al 90% del valor especificado en
proyecto.

| FASE | 2 |Extendido del material

de relleno en tongadas de espesor uniforme.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

‘2.1 Espesor de las tongadas.

1 por tongada

m Superior a 30 cm.

‘ FASE | 3 ‘Humectacic’m o desecacion de cada tongada.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.

—_

Contenido de humedad.

1 por tongada

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘FASE| 4 ‘Compactacic’m.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.1|Uniformidad de la superficie de
acabado.

1 por tongada

m Existencia de asientos.

PRUEBAS DE SERVICIO

Funcionamiento del drenaje.

Normativa de aplicacion

NTE-ASD. Acondicionamiento del terreno. Saneamiento: Drenajes y avenamientos

ANEO010 Encachado de 30 cm en caja para base de solera, con aporte de grava de cantera de 736,35 m?

piedra caliza, @40/70 mm, y compactacion mediante equipo manual con bandeja

vibrante.

‘ FASE | 1 ‘Extendido del material de relleno en tongadas de espesor uniforme.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.1|Espesor de las tongadas.

1 por tongada

m Superior a 20 cm.

1.2|Espesor del encachado.

1 por encachado

m Inferior a 30 cm.

1.3|Granulometria de las gravas.

1 por encachado

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Compactaciénynivelacién.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1|Uniformidad de la superficie de
acabado.

1 por tongada

m Existencia de asientos.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.2

Planeidad.

1 por encachado

m Irregularidades superiores a 20 mm,
medidas con regla de 3 m en cualquier
posicion.

ANSO010 Solera de hormigéon armado de 15 cm de espesor, realizada con hormigéon HA- 989,50 m?

25/B/20/lla fabricado en central, y vertido con bomba, extendido y vibrado manual, y
malla electrosoldada ME 20x20 @ 6-6 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080 sobre separadores
homologados, con juntas de retraccion.

| FASE | 1

‘Tendido de niveles mediante toques, maestras de hormigén o reglas.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Rasante de la cara superior.

1 por solera

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Formaci()n de juntas de construccion y de juntas perimetrales de dilatacién.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1|Encuentros con pilares y muros. |1 por elemento m Inexistencia de junta de dilatacion.

2.2|Profundidad de la junta de 1 por solera m Inferior al espesor de la solera.
dilatacion.

2.3|Espesor de las juntas. 1 por junta m Inferior a 0,5 cm.

m Superiora 1 cm.

| FASE | 3 |Colocacion de la malla

electrosoldada con separadores homologados.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

—_

3.

Disposicién de las armaduras.

1 por solera

m Desplazamiento de la armadura.

‘ FASE | 4 ‘Vertido y compactacion del hormigon.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.1

Espesor.

1 por solera

m Inferior a 15 cm.

4.2

Condiciones de vertido del
hormigon.

1 por solera

m Consistencia de la amasada en el
momento de la descarga distinta de la
especificada en el proyecto o que presente
principio de fraguado.

m Amasadas a las que se ha afiadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

‘ FASE | 5 ‘Curado del hormigon.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

5.1

Método aplicado, tiempo de
curado y proteccion de
superficies.

1 por fase de hormigonado

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘FASE| 6 ‘Replanteo de las juntas de retraccion.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

6.

—_

Situacion de juntas de retraccion.

1 por solera

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 7 ‘Corte del pavimento de hormigon con sierra de disco.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

7.

—_

Profundidad de juntas de
retraccion.

1 por solera

m Inferior a 5 cm.

CRL010 Capa de hormigon de limpieza HL-150/B/20, fabricado en central y vertido con bomba, 356,33 m?

CRLO10b Capa de hormigén de limpieza HL-150/B/20, fabricado en central y vertido con 716,20 m?2

de 10 cm de espesor.

cubilote, de 5 cm de espesor.

| FASE | 1

‘Replanteo.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Reconocimiento del terreno,
comprobandose la excavacion, los
estratos atravesados, nivel
fredtico, existencia de agua y
corrientes subterraneas.

1 cada 250 m2 de
superficie

m Diferencias respecto a las especificaciones
del estudio geotécnico.

‘ FASE | 2 ‘Vertido y compactacion del hormigon.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1

Espesor de la capa de hormigén

1 cada 250 m2 de

m Inferior a 10 cm.

de limpieza. superficie
2.2|Condiciones de vertido del 1 cada 250 m2 de m Consistencia de la amasada en el
hormigon. superficie momento de la descarga distinta de la

especificada en el proyecto o que presente
principio de fraguado.

m Amasadas a las que se ha afadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

‘ FASE | 3 ‘Coronacic’m y enrase del hormigon.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1|Rasante de la cara superior. 1 cada 250 m2 de m Diferencias respecto a las especificaciones
superficie de proyecto.

3.2|Planeidad. 1 cada 250 m2 de m Variaciones superiores a +16 mm,
superficie medidas con regla de 2 m.

CCS010 Muro de sotano de hormigon armado, realizado con hormigon HA-30/B/20/llla 55,54 m?3
fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 SD, cuantia
98,45 kg/m3, sin incluir encofrado.

CCS010b Muro de sotano de hormigon armado, realizado con hormigon HA-30/B/20/llla 108,93 m?3
fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 SD, cuantia
62,5 kg/m3, sin incluir encofrado.

| FASE | 1

‘Colocacién de la armadura con separadores homologados.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Diametro, nimero y disposicién de
las armaduras.

1 cada 50 m de muro y no

menos de 1

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.2

Longitud y posicion de las
armaduras de espera.

1 cada 50 m de muro y no

menos de 1

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
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Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

1.3|Utilizacion de separadores de 1 cada 50 m de muro y no |m Ausencia de separadores.
armaduras al encofrado. menos de 1

‘ FASE | 2 ‘Resolucién de juntas de construccion.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
2.1|Juntas de retraccion, en 1 por junta m Separacién superior a 16 m, en cualquier
hormigonado continuo. direccion.
2.2|Espesor minimo de la junta. 1 por junta m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 3 ‘Vertidoy compactacion del hormigon.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo
3.1|Condiciones de vertido del 1 cada 50 m de muro m Consistencia de la amasada en el
hormigon. momento de la descarga distinta de la

especificada en el proyecto o que presente
principio de fraguado.

m Amasadas a las que se ha afiadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el

proyecto.
| FASE | 4 |Curado del hormigon.
Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
4.1|Método aplicado, tiempo de 1 por fase de hormigonado |m Diferencias respecto a las especificaciones
curado y proteccion de de proyecto.
superficies.
‘ FASE | 5 ‘Reparacién de defectos superficiales, si procede.
Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
5.1|Acabado superficial. 1 cada 15 m de muro m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

CCS020 Montaje y desmontaje de sistema de encofrado a dos caras con acabado tipo 394,98 m?
industrial para revestir, realizado con paneles metalicos modulares, amortizables en
150 usos, para formacion de muro de hormigén armado de entre 3 y 6 m de altura y
superficie plana, para contencion de tierras.

CCS020b Montaje y desmontaje de sistema de encofrado a dos caras con acabado tipo 198,21 m2
industrial para revestir, realizado con paneles metalicos modulares, amortizables en
150 usos, para formacion de muro de hormigon armado de hasta 3 m de altura y
superficie plana, para contencion de tierras.

‘ FASE | 1 ‘Montaje del sistema de encofrado.

Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo —
1.1|Dimensiones de la seccién 1 cada 50 m de muro y no |m Diferencias respecto a las especificaciones ———

encofrada. menos de 1 de proyecto. j—
1.2|Emplazamiento. 1 cada 50 m de muro y no |m Diferencias respecto a las especificaciones —

menos de 1 de proyecto. —_—

1.3|Estanqueidad de juntas en el 1 cada 50 m de muro y no |m Juntas no estancas.

encofrado en funcién de la menos de 1

consistencia del hormigén y forma

de compactacion.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.4

Limpieza del encofrado.

1 cada 50 m de muro y no
menos de 1

m Restos de otros materiales adheridos a la
cara del encofrado.

‘ FASE | 2 ‘Desmontaje del sistema de encofrado.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

del sistema de encofrado en
funcion de la edad, resistencia y
condiciones de curado.

2.1|Desplome. 1 cada 50 m de muro y no |m Superior a 20 mm.
menos de 1
2.2|Periodo minimo de desmontaje 1 por fase de hormigonado |m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

2.3

Orden de desmontaje del sistema
de encofrado.

1 por fase de hormigonado

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

CSV010 Zapata corrida de cimentacion, de hormigon armado, realizada con hormigon HA- 45,98 m3
25/B/20/lla fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 SD,
cuantia 51,6 kg/m3, sin incluir encofrado.

CSV010b Zapata corrida de cimentacion, de hormigon armado, realizada con hormigon HA- 96,32 m3
25/B/20/lla fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S,
cuantia 69,8 kg/m3, sin incluir encofrado.

FASE 1

las mismas.

Replanteo y trazado de las vigas y de los pilares u otros elementos estructurales que apoyen en

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Distancias entre los ejes de
zapatas y pilares.

1 por eje

m Fuera de las tolerancias entre ejes reales y
de replanteo.

1.2

Dimensiones en planta.

1 por zapata

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién de separadores y fijacion de las armaduras.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo —_—
2.1|Disposicién de las armaduras. 1 por zapata m Diferencias respecto a las especificaciones —
de proyecto. —

2.2|Radio de doblado, disposiciény |1 por zapata m Diferencias respecto a las especificaciones ———
longitud de empalmes y anclajes. de proyecto. ——
2.3|Recubrimientos de las armaduras. |1 por zapata m Variaciones superiores al 15%. ——
2.4|Separacion de la armadura inferior|1 por zapata m Recubrimiento inferior a 5 cm. —
del fondo. —
2.5|Longitud de anclaje de las 1 por zapata m Diferencias respecto a las especificaciones —
esperas de los pilares. de proyecto. —

‘ FASE | 3 ‘Vertido y compactacion del hormigon.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

3.1

Limpieza de la excavacion antes
de hormigonar.

1 por zapata

m Existencia de restos de suciedad.

3.2

Canto de la zapata.

1 por zapata

m |Insuficiente para garantizar la longitud de
anclaje de las barras en compresiéon que
constituyen las esperas de los pilares.

Cod. Validacion: 66H97DDQDFTDDNCGY99XXASRG | Verificacion: http://teuladamoraira.sedelectronica.es/
Documento firmado electronicamente desde la plataforma esPublico Gestiona | Pagina 21 de 82



Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
3.3|Condiciones de vertido del 1 cada 250 m? de m Consistencia de la amasada en el
hormigon. superficie momento de la descarga distinta de la
especificada en el proyecto o que presente
principio de fraguado.

m Amasadas a las que se ha afiadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

‘ FASE | 4 ‘Coronacic’m y enrase de cimientos.
Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
4.1|Rasante de la cara superior. 1 cada 250 m2 de m Diferencias respecto a las especificaciones
superficie de proyecto.
4.2|Planeidad. 1 cada 250 m2 de m Variaciones superiores a 16 mm,
superficie medidas con regla de 2 m.
‘ FASE | 5 ‘Curado del hormigon.
Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
5.1|Método aplicado, tiempo de 1 cada 250 m2 de m Diferencias respecto a las especificaciones
curado y proteccion de superficie de proyecto.
superficies.

CSZ010 Zapata de cimentacion de hormigéon armado, realizada con hormigon HA-25/B/20/lla 51,17 m3
fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 SD, cuantia 51,6
kg/m3, sin incluir encofrado.

FASE 1 Replanteo y trazado de las zapatas y de los pilares u otros elementos estructurales que apoyen
en las mismas.
Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
1.1|Distancias entre los ejes de 1 por eje m Fuera de las tolerancias entre ejes reales y
zapatas y pilares. de replanteo.
1.2|Dimensiones en planta. 1 por zapata m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién de separadores y fijacion de las armaduras.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
2.1|Disposicién de las armaduras. 1 por zapata m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
2.2|Radio de doblado, disposiciény |1 por zapata m Diferencias respecto a las especificaciones
longitud de empalmes y anclajes. de proyecto.
2.3|Recubrimientos de las armaduras. |1 por zapata m Variaciones superiores al 15%.
2.4|Separacion de la armadura inferior|1 por zapata m Recubrimiento inferior a 5 cm.
del fondo.
2.5|Longitud de anclaje de las 1 por zapata m Diferencias respecto a las especificaciones
esperas de los pilares. de proyecto. ——

‘ FASE | 3 ‘Vertido y compactacion del hormigon.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

3.1|Limpieza de la excavacion antes |1 por zapata m Existencia de restos de suciedad.
de hormigonar.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.2

Canto de la zapata.

1 cada 250 m2 de
superficie

m Insuficiente para garantizar la longitud de
anclaje de las barras en compresiéon que
constituyen las esperas de los pilares.

3.3

Condiciones de vertido del
hormigon.

1 cada 250 m2 de
superficie

m Consistencia de la amasada en el
momento de la descarga distinta de la
especificada en el proyecto o que presente
principio de fraguado.

m Amasadas a las que se ha afiadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

‘ FASE | 4 ‘Coronacic’m y enrase de cimientos.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

4.1|Rasante de la cara superior. 1 cada 250 m?2 de m Diferencias respecto a las especificaciones
superficie de proyecto.

4.2|Planeidad. 1 cada 250 m2 de m Variaciones superiores a 16 mm,
superficie medidas con regla de 2 m.

‘ FASE | 5 ‘Curado del hormigon.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

5.1

Método aplicado, tiempo de
curado y proteccion de
superficies.

1 cada 250 m2 de
superficie

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

CAV010 Viga de atado de hormigon armado, realizada con hormigéon HA-25/B/20/lla fabricado en 9,37 m?

central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, cuantia 126,8 kg/m3, sin

incluir encofrado.

| FASE | 1

‘Colocacién de la armadura con separadores homologados.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

del fondo.

1.1|Disposicion de las armaduras. 1 por viga m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
1.2|Radio de doblado, disposiciony |1 por viga m Diferencias respecto a las especificaciones
longitud de empalmes y anclajes. de proyecto.
1.3|Recubrimientos de las armaduras. |1 por viga m Variaciones superiores al 15%.
1.4|Separacion de la armadura inferior|1 por viga m Recubrimiento inferior a 5 cm.

1.5

Suspension y atado de la
armadura superior.

1 cada 250 m2 de
superficie

m Sujecion y canto util distintos de los
especificados en el proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Vertidoy compactacion del hormigon.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1

Limpieza de la excavacién antes
de hormigonar.

1 por viga

m Existencia de restos de suciedad.

2.2

Canto de la viga.

1 cada 250 m2 de
superficie

m Inferior a lo especificado en el proyecto.
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Verificaciones N2 de controles

Criterios de rechazo

2.3|Condiciones de vertido del 1 cada 250 m2 de
hormigon. superficie

m Consistencia de la amasada en el
momento de la descarga distinta de la
especificada en el proyecto o que presente
principio de fraguado.

m Amasadas a las que se ha afiadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

‘FASE| 3 ‘Coronaciényenrase.

Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
3.1|Rasante de la cara superior. 1 cada 250 m2 de m Diferencias respecto a las especificaciones
superficie de proyecto.
3.2|Planeidad. 1 cada 250 m2 de m Variaciones superiores a 16 mm,
superficie medidas con regla de 2 m.

‘ FASE | 4 ‘Curado del hormigon.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo

4.1|Método aplicado, tiempo de 1 por fase de hormigonado |m Diferencias respecto a las especificaciones
curado y proteccion de de proyecto.
superficies.

EAS006 Placa de anclaje de acero S275JR en perfil plano, de 500x250 mm y espesor 10 mm, con 4,00 Ud

4 pernos de acero corrugado UNE-EN 10080 B 500 SD de 12 mm de diametro y 40 cm de
longitud total, atornillados con arandelas, tuerca y contratuerca.

‘ FASE | 1 ‘Replanteo y marcado de los ejes.

Verificaciones N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Situacion. 1 cada 5 placas

m Variaciones superiores a 3 mm en
distancias a ejes de hasta 3 m.

m Variaciones superiores a 4 mm en
distancias a ejes de hasta 6 m.

m Variaciones superiores a 6 mm en
distancias a ejes de hasta 15 m.

‘FASE| 2 ‘Aplomadoynivelacién.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
2.1|Cota de la cara superior de la 1 cada 5 placas m Variaciones superiores a +1 mm.
placa.

EAV010 Acero S275JR en subestructura con piezas simples de perfiles tubulares 100x60x3 con 372,84 kg

uniones soldadas.

‘ FASE | 1 ‘Colocaciényfijacién provisional de la viga.

Verificaciones N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1|Tipo de viga. 1 por viga

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

| FASE | 2 |Aplomado y nivelacion.

‘Verificaciones N2 de controles

Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles Criterios de rechazo

2.

—_

Nivelacién.

m Falta de nivelacion.
m Nivelacion incorrecta.

1 por planta

EHEO10 Losa de escalera de hormigon armado, e=28 cm, con peldafieado de hormigon, 34,14 m?

realizada con hormigéon HA-25/P/20/lla fabricado en central, y vertido con cubilote, y
acero UNE-EN 10080 B 500 S, 30 kg/m?; montaje y desmontaje de sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir en su cara inferior y laterales, en
planta de entre 4 y 5 m de altura libre, formado por superficie encofrante de tablones
de madera de pino, estructura soporte horizontal de tablones de madera de pino y
estructura soporte vertical de puntales metalicos. Amortizables los tablones de la
superficie encofrante en 10 usos, los tablones de la estructura soporte en 10 usos y
los puntales en 150 usos.

EHEO10b Losa de escalera de hormigéon armado, e=15 cm, con peldaiieado de hormigon,

realizada con hormigon HA-25/P/20/lla fabricado en central, y vertido con cubilote, y
acero UNE-EN 10080 B 500 S, 18 kg/m?; montaje y desmontaje de sistema de
encofrado, con acabado tipo industrial para revestir en su cara inferior y laterales, en
planta de hasta 3 m de altura libre, formado por superficie encofrante de tablones de
madera de pino, estructura soporte horizontal de tablones de madera de pino y
estructura soporte vertical de puntales metalicos. Amortizables los tablones de la
superficie encofrante en 10 usos, los tablones de la estructura soporte en 10 usos y
los puntales en 150 usos.

5,15 m2

| FASE | 1

‘Montaje del sistema de encofrado.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

sistema de apuntalamiento.

1.1|Aplomado del conjunto. 1 por losa m Desplome superior a 0,5 cm/m.

1.2|Resistencia y rigidez. 1 por losa m Falta de rigidez y resistencia para soportar
sin asientos ni deformaciones perjudiciales
las  acciones  producidas por el
hormigonado de la pieza.

1.3|Limpieza. 1 por losa m Presencia de restos en las superficies
interiores del encofrado.

1.4|Estanqueidad. 1 por losa m Falta de estanqueidad para impedir
pérdidas apreciables de lechada, dado el
modo de compactacion previsto.

1.5|Disposicion y caracteristicas del |1 por losa m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién de las armaduras con separadores homologados.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1|Disposicién de las armaduras. 1 por losa m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
2.2|Separacion entre armaduras. 1 por losa m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
2.3|Disposicién y longitud de 1 por losa m Diferencias respecto a las especificaciones
empalmes, solapes y anclajes. de proyecto. —
2.4|Recubrimientos. 1 por losa m Diferencias respecto a las especificaciones —
de proyecto.

‘ FASE | 3 ‘Vertido y compactacion del hormigon.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo
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Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

3.1|Limpieza y regado de las 1 por losa m Existencia de restos o0 elementos
superficies antes del vertido del adheridos a la superficie encofrante que
hormigon. puedan afectar a las caracteristicas del
hormigon.
3.2|Espesor de la losa. 1 por losa m Inferior a 25 cm.
3.3|Condiciones de vertido del 1 por lote m Consistencia de la amasada en el
hormigon. momento de la descarga distinta de la

especificada en el proyecto o que presente
principio de fraguado.

m Amasadas a las que se ha afiadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el

proyecto.
| FASE | 4 |Curado del hormigon.
Verificaciones N de controles Criterios de rechazo
4.1|Método aplicado, tiempo de 1 por losa m Diferencias respecto a las especificaciones
curado y proteccion de de proyecto.
superficies.
‘ FASE | 5 ‘Desmontaje del sistema de encofrado.
Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
5.1|Periodo minimo de desmontaje 1 por fase de hormigonado |m Diferencias respecto a las especificaciones
del sistema de encofrado en de proyecto.
funcion de la edad, resistencia y
condiciones de curado.
5.2|Aspecto superficial del hormigon |1 por losa m Presencia en su superficie de fisuras o
endurecido. coqueras con afloramiento de aridos o
armaduras.
5.3|Flechas y contraflechas. 1 por losa m Fuera de los margenes de tolerancia
especificados en el proyecto.

EHSO010 Pilar de seccion rectangular o cuadrada de hormigén armado, de 35x50 cm de seccion 4,96 m3
media, realizado con hormigéon HA-30/B/20/llla fabricado en central, y vertido con
bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 SD, cuantia 222,3 kg/m?; Montaje y desmontaje de
sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de hasta 3 m
de altura libre, formado por superficie encofrante de paneles metalicos y estructura
soporte vertical de puntales metalicos.

EHS010b Pilar de seccion rectangular o cuadrada de hormigon armado, de 35x50 cm de seccion 13,54 m?
media, realizado con hormigon HA-30/B/20/llla fabricado en central, y vertido con
bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 SD, cuantia 161,7 kg/m3; Montaje y desmontaje de
sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 3 y
4 m de altura libre, formado por superficie encofrante de paneles metalicos y
estructura soporte vertical de puntales metalicos.

EHS010c Pilar de seccion rectangular o cuadrada de hormigon armado, de 35x50 cm de seccion 20,25 m?
media, realizado con hormigéon HA-30/B/20/llla fabricado en central, y vertido con
bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 SD, cuantia 151,9 kg/m?; Montaje y desmontaje de
sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta de entre 4 y
5 m de altura libre, formado por superficie encofrante de paneles metalicos y
estructura soporte vertical de puntales metalicos.

‘ FASE | 1 ‘Replanteo.
‘Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Distancia entre ejes en el
replanteo, en cada planta.

1 cada 10 pilares y no
menos de 1 por planta

m Variaciones superiores a 1/20 de la
dimensién del pilar en la direcciéon que se
controla.

1.2

Diferencia en el replanteo de ejes,
entre dos plantas consecutivas.

1 por planta

m Variaciones superiores a 20 mm.

1.3

Posicion de las caras que se
mantienen al pasar de una planta
a ofra.

1 cada 10 pilares y no
menos de 1 por planta

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién de las armaduras con separadores homologados.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1

Disposicion de las armaduras.

1 cada 10 pilares y no
menos de 1 por planta

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

2.2

Separacién entre armaduras y
separacion entre estribos.

1 cada 10 pilares y no
menos de 1 por planta

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

2.3

Longitud de solape de las
armaduras longitudinales.

1 cada 10 pilares y no
menos de 1 por planta

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

2.4

Separadores y recubrimientos.

1 cada 10 pilares y no
menos de 1 por planta

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 3 ‘Montaje del sistema de encofrado.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1|Aplomado del conjunto. 1 cada 10 pilares y no m Desplome superior a 0,5 cm/m.
menos de 1 por planta
3.2|Resistencia y rigidez. 1 cada 10 pilares y no m Falta de rigidez y resistencia para soportar
menos de 1 por planta sin asientos ni deformaciones perjudiciales
las  acciones producidas por el
hormigonado de la pieza.
3.3|Limpieza. 1 cada 10 pilares y no m Presencia de restos en las superficies
menos de 1 por planta interiores del encofrado.
3.4|Estanqueidad. 1 cada 10 pilares y no m Falta de estanqueidad para impedir
menos de 1 por planta pérdidas apreciables de lechada, dado el
modo de compactacion previsto.
3.5|Disposicién y caracteristicas del |1 cada 10 pilares y no m Diferencias respecto a las especificaciones
sistema de apuntalamiento. menos de 1 por planta de proyecto.

‘ FASE | 4 ‘Vertido y compactacion del hormigon.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.1

Condiciones de vertido del
hormigon.

1 cada 10 pilares y no
menos de 1 por planta

m Consistencia de la amasada en el
momento de la descarga distinta de la
especificada en el proyecto o que presente
principio de fraguado.

m Amasadas a las que se ha afiadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

‘FASE| 5 ‘Desmontajedel sistem

a de encofrado.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.

—_

Periodo minimo de desmontaje
del sistema de encofrado en
funcion de la edad, resistencia y
condiciones de curado.

1 por fase de hormigonado

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.2

Aspecto superficial del hormigon
endurecido.

1 cada 10 pilares y no
menos de 1 por planta

m Presencia en su superficie de fisuras o
coqueras con afloramiento de aridos o
armaduras.

5.3

Dimensiones de la seccién.

1 cada 10 pilares y no
menos de 1 por planta

m Variaciones superiores a 10 mm por
defecto.

5.4

Desplome.

1 cada 10 pilares y no
menos de 1 por planta

m Desplome en una planta superior a 1/30 de
la dimensién de la seccion en la direccion
que se controla.

m Desplome superior a 2 cm en una planta.

‘ FASE | 6 ‘Curado del hormigon.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

6.1

Método aplicado, tiempo de
curado y proteccion de
superficies.

1 cada 10 pilares y no
menos de 1 por planta

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

EHV010 Viga descolgada, recta, de hormigon armado, de 40x60 cm, realizada con hormigon HA- 8,56 m3

30/B/20/llla fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B 500 SD,
cuantia 123,9 kg/m?; montaje y desmontaje del sistema de encofrado, con acabado tipo
industrial para revestir, en planta de hasta 3 m de altura libre, formado por superficie
encofrante de tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura
soporte horizontal de sopandas metalicas y accesorios de montaje y estructura soporte
vertical de puntales metalicos.

| FASE | 1

‘Replanteo.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Distancia vertical entre los trazos
de nivel de dos plantas
consecutivas.

1 cada 250 m2 de planta

m Fuera de las tolerancias entre ejes reales y
de replanteo.

1.2

Diferencia entre trazos de nivel de
la misma planta.

1 cada 250 m2 de planta

m Fuera de las tolerancias entre ejes reales y
de replanteo.

1.3

Replanteo de ejes de vigas.

1 cada 250 m? de planta

m Fuera de las tolerancias entre ejes reales y
de replanteo.

‘ FASE | 2 ‘Montaje del sistema de encofrado.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1

Planeidad de los tableros.

1 cada 250 m? de planta

m Variaciones superiores a 5 mm/m.

2.2

Resistencia y rigidez.

1 cada 250 m? de planta

m Falta de rigidez y resistencia para soportar
sin asientos ni deformaciones perjudiciales
las  acciones producidas por el
hormigonado de la pieza.

sistema de apuntalamiento.

2.3|Limpieza. 1 cada 250 m? de planta  |m Presencia de restos en las superficies
interiores del encofrado.

2.4|Estanqueidad. 1 cada 250 m?de planta |m Falta de estanqueidad para impedir
pérdidas apreciables de lechada, dado el
modo de compactacion previsto.

2.5|Disposicién y caracteristicas del |1 cada 250 m?2 de planta  |m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

‘ FASE | 3 ‘Colocacién de las armaduras con separadores homologados.

‘Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1|Disposicién de las armaduras. 1 cada 250 m2 de planta  |m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

3.2|Separacion entre armaduras y 1 cada 250 m2 de planta  |m Diferencias respecto a las especificaciones
separacion entre estribos. de proyecto.

3.3|Disposicién y longitud de 1 cada 250 m2 de planta  |m Diferencias respecto a las especificaciones
empalmes, solapes y anclajes. de proyecto.

3.4|Separadores y recubrimientos. 1 cada 250 m2 de planta  |m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 4 ‘Vertidoy compactacion del hormigon.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

hormigon.

4.1|Limpieza y regado de las 1 cada 250 m?de planta  |m Existencia de restos o elementos

superficies antes del vertido del adheridos a la superficie encofrante que

hormigon. puedan afectar a las caracteristicas del
hormigon.

4.2|Condiciones de vertido del 1 cada 250 m2 de planta  |m Consistencia de la amasada en el

momento de la descarga distinta de la
especificada en el proyecto o que presente
principio de fraguado.

m Amasadas a las que se ha afiadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

‘ FASE | 5 ‘Curado del hormigon.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.

—_

Método aplicado, tiempo de
curado y proteccion de
superficies.

1 cada 250 m2 de planta

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 6 ‘Desmontaje del sistema de encofrado.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

6.1

Periodo minimo de desmontaje
del sistema de encofrado en
funcion de la edad, resistencia y
condiciones de curado.

1 por fase de hormigonado

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

6.2

Aspecto superficial del hormigon
endurecido.

1 cada 250 m2 de planta

m Presencia en su superficie de fisuras o
coqueras con afloramiento de aridos o
armaduras.

6.3|Flechas y contraflechas. 1 cada 250 m2de planta |m Fuera de los margenes de tolerancia
especificados en el proyecto.
6.4/Combas laterales. 1 cada 250 m2de planta  |m Fuera de los margenes de tolerancia

especificados en el proyecto.

EHL010 Losa maciza de hormigén armado, horizontal, canto 35 cm, realizada con hormigén 142,37 m?

HA-30/B/20/llla fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B
500 SD, cuantia 33 kg/m?; montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo,
con acabado tipo industrial para revestir, formado por superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte
horizontal de sopandas metalicas y accesorios de montaje y estructura soporte
vertical de puntales metalicos; altura libre de planta de entre 4 y 5 m. Sin incluir

repercusion de pilares.
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EHLO010b Losa maciza de hormigén armado, horizontal, canto 45 cm, realizada con hormigén 546,36 m?
HA-30/B/20/llla fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B
500 SD, cuantia 38,7 kg/m?; montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo,
con acabado tipo industrial para revestir, formado por superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte
horizontal de sopandas metalicas y accesorios de montaje y estructura soporte
vertical de puntales metalicos; altura libre de planta de entre 4 y 5 m. Sin incluir

repercusion de pilares.

EHLO010c Losa maciza de hormigon armado, horizontal, canto 40 cm, realizada con hormigon 763,55 m2
HA-30/B/20/llla fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B
500 SD, cuantia 36,8 kg/m?; montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo,
con acabado tipo industrial para revestir, formado por superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte
horizontal de sopandas metalicas y accesorios de montaje y estructura soporte
vertical de puntales metalicos; altura libre de planta de entre 4 y 5 m. Sin incluir

repercusion de pilares.

EHLO010d Losa maciza de hormigon armado, horizontal, canto 30 cm, realizada con hormigén 112,81 m?
HA-30/B/20/llla fabricado en central, y vertido con bomba, y acero UNE-EN 10080 B
500 SD, cuantia 33,2 kg/m?; montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo,
con acabado tipo industrial para revestir, formado por superficie encofrante de
tableros de madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte
horizontal de sopandas metalicas y accesorios de montaje y estructura soporte
vertical de puntales metalicos; altura libre de planta de entre 4 y 5 m. Sin incluir

repercusion de pilares.

| FASE | 1

‘Replanteo del sistema de encofrado.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Geometria del perimetro.

1 cada 250 m2 de losa

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.2

Cotas de apoyo del tablero de
fondo.

1 cada 250 m2 de losa

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.3

Distancia vertical entre los trazos
de nivel de dos plantas
consecutivas.

1 cada 250 m2 de losa

m Fuera de las tolerancias entre ejes reales y
de replanteo.

1.4

Diferencia entre trazos de nivel de
la misma planta.

1 cada 250 m2 de losa

m Fuera de las tolerancias entre ejes reales y
de replanteo.

‘ FASE | 2 ‘Montaje del sistema de encofrado.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1

Planeidad de los tableros.

1 cada 250 m2 de losa

m Variaciones superiores a 5 mm/m.

2.2

Resistencia y rigidez.

1 cada 250 m2 de losa

m Falta de rigidez y resistencia para soportar
sin asientos ni deformaciones perjudiciales
las acciones producidas por el hormigonado
de la pieza.

sistema de apuntalamiento.

2.3|Limpieza. 1 cada 250 m? de losa m Presencia de restos en las superficies
interiores del encofrado.

2.4|Estanqueidad. 1 cada 250 m2 de losa m Falta de estanqueidad para impedir pérdidas|
apreciables de lechada, dado el modo de| ——
compactacion previsto.

2.5Disposicién y caracteristicas del |1 cada 250 m? de losa m Diferencias respecto a las especificaciones|

de proyecto.

‘ FASE | 3 ‘Replanteo de la geometria de la planta sobre el encofrado.

‘Verificaciones

IN© de controles

Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1

Geometria de la planta, voladizos
y zonas de espesor variable.

1 cada 250 m2 de losa

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

elementos que componen la losa.

3.2|Situacion de huecos, juntas 1 cada 250 m? de losa m Diferencias respecto a las especificaciones
estructurales y discontinuidades. de proyecto.
3.3|Disposicién de los diferentes 1 cada 250 m? de losa m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

‘ FASE | 4 ‘Colocacién de armaduras con separadores homologados.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

4.1|Disposicion de las armaduras. 1 cada 250 m2 de losa m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
4.2|Separacion entre armaduras y 1 cada 250 m? de losa m Variaciones superiores al 10%.
separacion entre estribos.
4.3|Disposicion y longitud de 1 en general m Diferencias respecto a las especificaciones
empalmes, solapes y anclajes. de proyecto.
4.4|Recubrimientos. 1 en general m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 5 ‘Vertido y compactacion del hormigon.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.1

Limpieza y regado de las
superficies antes del vertido del
hormigon.

1 cada 250 m2 de losa

m Existencia de restos o elementos adheridos
a la superficie encofrante que puedan
afectar a las caracteristicas del hormigon.

5.2

Canto de la losa.

1 cada 250 m2 de losa

m Inferior a 35 cm.

5.3

Condiciones de vertido del
hormigon.

1 cada 250 m2 de losa

m Consistencia de la amasada en el momento
de la descarga distinta de la especificada en
el proyecto o que presente principio de
fraguado.

m Amasadas a las que se ha afadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

hormigonado continuo.

5.4|Situacion de juntas estructurales. |1 cada 250 m? de losa m Falta de independencia de los elementos en
juntas estructurales.
5.5|Juntas de retraccion, en 1 cada 250 m? de losa m Separacion superior a 16 m, en cualquier

direccion.

‘ FASE | 6 ‘Regleado y nivelacion de la capa de compresion.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

6.1|Espesor. 1 cada 250 m2 de losa m Variaciones superiores a 10 mm por exceso
0 5 mm por defecto.

6.2|Planeidad. 1 cada 250 m2 de losa m Variaciones superiores a 20 mm, medidas
con reglade 2 m.

| FASE | 7 |Curado del hormigon.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

7.

—_

Método aplicado, tiempo de
curado y proteccion de
superficies.

1 cada 250 m2 de losa

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 8 ‘Desmontaje del sistema de encofrado.

‘Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

8.1|Periodo minimo de desmontaje 1 por fase de hormigonado |m Diferencias respecto a las especificaciones
del sistema de encofrado en de proyecto.
funcion de la edad, resistencia y
condiciones de curado.
8.2|Aspecto superficial del hormigon |1 cada 250 m? de losa m Presencia en su superficie de fisuras o
endurecido. coqueras con afloramiento de aridos o
armaduras.
8.3|Flechas y contraflechas. 1 cada 250 m? de losa m Fuera de los margenes de tolerancia
especificados en el proyecto.

EHLO10e Losa maciza de hormigon armado, inclinada, canto 15 cm, realizada con hormigén HA- 76,80 m?
30/B/12/llla fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500

SD, cuantia 21 kg/m?; montaje y desmontaje de sistema de encofrado continuo, con
acabado tipo industrial para revestir, formado por superficie encofrante de tableros de

madera tratada, reforzados con varillas y perfiles, estructura soporte horizontal de
sopandas metalicas y accesorios de montaje y estructura soporte vertical de puntales
metalicos; altura libre de planta de hasta 3 m. Sin incluir repercusion de pilares.

| FASE | 1

‘Replanteo del sistema de encofrado.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Geometria del perimetro.

1 cada 250 m2 de losa

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.2

Cotas de apoyo del tablero de
fondo.

1 cada 250 m2 de losa

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.3

Distancia vertical entre los trazos
de nivel de dos plantas
consecutivas.

1 cada 250 m2 de losa

m Fuera de las tolerancias entre ejes reales y
de replanteo.

1.4

Diferencia entre trazos de nivel de
la misma planta.

1 cada 250 m2 de losa

m Fuera de las tolerancias entre ejes reales y
de replanteo.

‘ FASE | 2 ‘Montaje del sistema de encofrado.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1

Planeidad de los tableros.

1 cada 250 m2 de losa

m Variaciones superiores a 5 mm/m.

2.2

Resistencia y rigidez.

1 cada 250 m2 de losa

m Falta de rigidez y resistencia para soportar
sin asientos ni deformaciones perjudiciales
las acciones producidas por el hormigonado
de la pieza.

sistema de apuntalamiento.

2.3|Limpieza. 1 cada 250 m? de losa m Presencia de restos en las superficies
interiores del encofrado.

2.4|Estanqueidad. 1 cada 250 m2 de losa m Falta de estanqueidad para impedir pérdidas
apreciables de lechada, dado el modo de
compactacion previsto.

2.5Disposicién y caracteristicas del |1 cada 250 m? de losa m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

‘ FASE | 3 ‘Replanteo de la geometria de la planta sobre el encofrado.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1

Geometria de la planta, voladizos
y zonas de espesor variable.

1 cada 250 m2 de losa

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

3.2

Situacion de huecos, juntas
estructurales y discontinuidades.

1 cada 250 m2 de losa

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.

w

Disposicion de los diferentes
elementos que componen la losa.

1 cada 250 m2 de losa

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 4 ‘Colocacién de armaduras con separadores homologados.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

4.1|Disposicion de las armaduras. 1 cada 250 m2 de losa m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
4.2|Separacion entre armaduras y 1 cada 250 m2 de losa m Variaciones superiores al 10%.
separacion entre estribos.
4.3|Disposicién y longitud de 1 en general m Diferencias respecto a las especificaciones
empalmes, solapes y anclajes. de proyecto.
4.4|Recubrimientos. 1 en general m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 5 ‘Vertido y compactacion del hormigon.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.1

Limpieza y regado de las
superficies antes del vertido del
hormigon.

1 cada 250 m2 de losa

m Existencia de restos o elementos adheridos
a la superficie encofrante que puedan
afectar a las caracteristicas del hormigon.

5.2

Canto de la losa.

1 cada 250 m2 de losa

m Inferior a 15 cm.

5.3

Condiciones de vertido del
hormigon.

1 cada 250 m2 de losa

m Consistencia de la amasada en el momento
de la descarga distinta de la especificada en
el proyecto o que presente principio de
fraguado.

m Amasadas a las que se ha afadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

hormigonado continuo.

5.4|Situacion de juntas estructurales. |1 cada 250 m? de losa m Falta de independencia de los elementos en
juntas estructurales.
5.5|Juntas de retraccion, en 1 cada 250 m? de losa m Separacion superior a 16 m, en cualquier

direccion.

‘ FASE | 6 ‘Regleado y nivelacién de la capa de compresion.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

6.1|Espesor. 1 cada 250 m2 de losa m Variaciones superiores a 10 mm por exceso
0 5 mm por defecto.

6.2|Planeidad. 1 cada 250 m2 de losa m Variaciones superiores a 20 mm, medidas
conreglade2m.

| FASE | 7 |Curado del hormigon.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

7.1|Método aplicado, tiempo de 1 cada 250 m? de losa m Diferencias respecto a las especificaciones
curado y proteccion de de proyecto.
superficies.

7.2|Aplicacién del producto filmégeno. |1 cada 250 m? de losa m No se ha aplicado una capa continua y

homogénea del producto.

m Durante e inmediatamente después de la
aplicacion del producto, se han realizado
trabajos que desprenden polvo cerca de los
elementos tratados.

‘ FASE | 8 ‘Desmontaje del sistema de encofrado.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

8.1|Periodo minimo de desmontaje 1 por fase de hormigonado |m Diferencias respecto a las especificaciones
del sistema de encofrado en de proyecto.
funcion de la edad, resistencia y
condiciones de curado.
8.2|Aspecto superficial del hormigon |1 cada 250 m? de losa m Presencia en su superficie de fisuras o
endurecido. coqueras con afloramiento de aridos o
armaduras.
8.3|Flechas y contraflechas. 1 cada 250 m? de losa m Fuera de los margenes de tolerancia
especificados en el proyecto.

EHUO010 Estructura de hormigén armado, realizada con hormigon HA-25/B/20/lla fabricado en 21,20 m?
central, y vertido con cubilote, volumen total de hormigén 0,14 m3m2, y acero UNE-EN

10080 B 500 S con una cuantia total de 11 kg/m?, sobre sistema de encofrado continuo,
constituida por: forjado unidireccional, horizontal, de canto 30 = 25+5 cm; vigueta
pretensada; bovedilla de hormigon, 60x20x25 cm; malla electrosoldada ME 20x20 @ 5-5

B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, en capa de compresion; vigas planas; altura libre de

planta de hasta 3 m. Sin incluir repercusion de pilares.

| FASE | 1

‘Replanteo del sistema de encofrado.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Geometria del perimetro.

1 cada 250 m? de forjado

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.2

Cotas de apoyo del tablero de
fondo.

1 cada 250 m? de forjado

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.3

Distancia vertical entre los trazos
de nivel de dos plantas
consecutivas.

1 cada 250 m? de forjado

m Fuera de las tolerancias entre ejes reales y
de replanteo.

1.4

Diferencia entre trazos de nivel de
la misma planta.

1 cada 250 m? de forjado

m Fuera de las tolerancias entre ejes reales y
de replanteo.

1.5

Replanteo de ejes de vigas.

1 cada 250 m? de forjado

m Fuera de las tolerancias entre ejes reales y
de replanteo.

‘ FASE | 2 ‘Montaje del sistema de encofrado.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1

Planeidad de los tableros.

1 cada 250 m? de forjado

m Variaciones superiores a 5 mm/m.

2.2

Resistencia y rigidez.

1 cada 250 m? de forjado

m Falta de rigidez y resistencia para soportar
sin asientos ni deformaciones perjudiciales
las acciones producidas por el hormigonado
de la pieza.

sistema de apuntalamiento.

2.3|Limpieza. 1 cada 250 m2 de forjado |m Presencia de restos en las superficies
interiores del encofrado.

2.4|Estanqueidad. 1 cada 250 m2 de forjado |m Falta de estanqueidad para impedir pérdidas
apreciables de lechada, dado el modo de
compactacion previsto.

2.5Disposicién y caracteristicas del |1 cada 250 m? de forjado |m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

‘ FASE | 3 ‘Replanteo de la geometria de la planta sobre el encofrado.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1

Geometria de la planta, voladizos
y zonas de espesor variable.

1 cada 250 m2 de forjado

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

elementos que componen el
forjado.

3.2|Situacion de huecos, juntas 1 cada 250 m2 de forjado |m Diferencias respecto a las especificaciones
estructurales y discontinuidades. de proyecto.
3.3|Disposicién de los diferentes 1 cada 250 m2 de forjado |m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

‘ FASE | 4 ‘Colocacién de viguetas y bovedillas.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

4.1

Tipo de viguetas y colocacion de
las mismas.

1 cada 250 m? de forjado

m Diferencias respecto a las
de proyecto.

especificaciones

4.2

Separacién entre viguetas.

1 cada 250 m? de forjado

m Diferencias respecto a las
de proyecto.

especificaciones

4.3

Dimensiones de los apoyos de
viguetas y entregas de elementos
resistentes.

1 cada 250 m? de forjado

m Diferencias respecto a las
de proyecto.

especificaciones

4.4|Colocacion de cada tipo de 1 cada 250 m2 de forjado |m Diferencias respecto a las especificaciones
bovedilla. de proyecto.
4.5|Zonas de macizado. 1 cada 250 m2 de forjado |m Invasion de zonas de macizado por
bovedillas.

‘ FASE | 5 ‘Colocacién de las armaduras con separadores homologados.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.1|Disposicién de las armaduras. 1 cada 250 m2 de forjado |m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
5.2|Separacion entre armaduras y 1 cada 250 m2 de forjado |m Variaciones superiores al 10%.
separacion entre estribos.
5.3|Disposicién y longitud de 1 en general m Diferencias respecto a las especificaciones
empalmes, solapes y anclajes. de proyecto.
5.4|Disposicién y solapes de la malla |1 en general m Diferencias respecto a las especificaciones
electrosoldada. de proyecto.
5.5|Recubrimientos. 1 en general m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 6 ‘Vertidoy compactacion del hormigon.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

6.1|Limpieza y regado de las 1 cada 250 m? de forjado |m Existencia de restos o elementos adheridos
superficies antes del vertido del a la superficie encofrante que puedan
hormigon. afectar a las caracteristicas del hormigon.
6.2|Canto total del forjado. 1 cada 250 m? de forjado  |m Inferior a 30 = 25+5 cm.
6.3|Condiciones de vertido del 1 cada 250 m2 de forjado |m Consistencia de la amasada en el momento
hormigon. de la descarga distinta de la especificada en
el proyecto o que presente principio de
fraguado.
m Amasadas a las que se ha afadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el| m—
proyecto. —
6.4|Situacion de juntas estructurales. |1 cada 250 m2 de forjado |m Falta de independencia de los elementos en|
juntas estructurales. —
6.5|Juntas de retraccion, en 1 cada 250 m2 de forjado |m Separacién superior a 16 m, en cualquier|
hormigonado continuo. direccion. —

‘ FASE | 7 ‘Regleado y nivelacién de la capa de compresién.

Cod. Validacion: 66H97DDQDFTDDNCGY99XXASRG | Verificacion: http://teuladamoraira.sedelectronica.es/
Documento firmado electrénicamente desde la plataforma esPublico Gestiona | Pagina 35 de 82



Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

7.1|Espesor. 1 cada 250 m? de forjado |m Variaciones superiores a 10 mm por exceso
0 5 mm por defecto.

7.2|Planeidad. 1 cada 250 m2 de forjado |m Variaciones superiores a +20 mm, medidas
conreglade2m.

‘ FASE | 8 ‘Curado del hormigon.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

8.1

Método aplicado, tiempo de
curado y proteccion de
superficies.

1 cada 250 m? de forjado

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

8.

N

Aplicacion del producto filmogeno.

1 cada 250 m? de forjado

m No se ha aplicado una capa continua y
homogénea del producto.

m Durante e inmediatamente después de la
aplicacion del producto, se han realizado
trabajos que desprenden polvo cerca de los
elementos tratados.

‘ FASE | 9 ‘Desmontaje del sistema de encofrado.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

9.1

Periodo minimo de desmontaje
del sistema de encofrado en
funcion de la edad, resistencia y
condiciones de curado.

1 por fase de hormigonado

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

9.2

Aspecto superficial del hormigon
endurecido.

1 cada 250 m? de forjado

m Presencia en su superficie de fisuras o
coqueras con afloramiento de aridos o
armaduras.

9.

w

Flechas y contraflechas.

1 cada 250 m2 de forjado

m Fuera de los margenes de tolerancia
especificados en el proyecto.

EHNO010 Pantalla de hormigén armado 2C, de entre 3 y 6 m de altura, espesor 30 cm, realizada 6,92 m3
con hormigén HA-30/B/20/llla fabricado en central, y vertido con cubilote, y acero UNE-
EN 10080 B 500 S, cuantia 159,3 kg/m?3; montaje y desmontaje de sistema de encofrado
con acabado tipo industrial para revestir, realizado con paneles metalicos modulares,

amortizables en 150 usos.

| FASE | 1

‘Replanteo.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Distancia entre ejes en el
replanteo, en cada planta.

1 cada 15 m de nucleo o
pantalla y no menos de 1
por planta

m Variaciones superiores a 25 mm.
m Variaciones superiores a = 1/600 de la
distancia entre nucleos o pantallas.

1.2

Diferencia en el replanteo de ejes,
entre dos plantas consecutivas.

1 cada 15 m de nucleo o
pantalla y no menos de 1
por planta

m Variaciones superiores a 20 mm.

1.3

Posicion de las caras que se
mantienen al pasar de una planta
a ofra.

1 cada 15 m de ndcleo o
pantalla y no menos de 1
por planta

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién de la armadura con separadores homol

ogados.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.

—_

Disposicion de las armaduras y
los estribos.

1 cada 15 m de nucleo o
pantalla y no menos de 1
por planta

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.2

Separacién entre armaduras y
separacion entre estribos.

1 cada 15 m de nucleo o
pantalla y no menos de 1
por planta

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

pantalla y no menos de 1
por planta

2.3|Longitud de solape de las 1 cada 15 mde nidcleoo |m Diferencias respecto a las especificaciones
armaduras longitudinales. pantalla y no menos de 1 de proyecto.
por planta
2.4|Separadores y recubrimientos. 1 cada 15 mde nidcleo o |m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

‘ FASE | 3 ‘Montaje del sistema de encofrado.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1

Aplomado del conjunto.

1 cada 15 m de ndcleo o
pantalla y no menos de 1
por planta

m Desplome superior a 0,5 cm/m.

3.2

Resistencia y rigidez.

1 cada 15 m de ndcleo o
pantalla y no menos de 1
por planta

m Falta de rigidez y resistencia para soportar
sin asientos ni deformaciones perjudiciales
las acciones producidas por el hormigonado
de la pieza.

pantalla y no menos de 1
por planta

3.3|Limpieza. 1cada15mdendcleoo |mPresencia de restos en las superficies
pantalla y no menos de 1 interiores del encofrado.
por planta

3.4|Estanqueidad. 1 cada 15 mde nlcleo o |m Falta de estanqueidad para impedir pérdidas

apreciables de lechada, dado el modo de
compactacion previsto.

‘ FASE | 4 ‘Vertido y compactacion del hormigon.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.1

Disposicion de juntas de

1 cada 15 m de nlcleo o

m Diferencias respecto a las especificaciones

hormigon.

pantalla y no menos de 1
por planta

construccion. pantalla y no menos de 1 de proyecto.
por planta
4.2|Condiciones de vertido del 1 cada 15 mde nlcleo o  |m Consistencia de la amasada en el momento

de la descarga distinta de la especificada en
el proyecto o que presente principio de
fraguado.

m Amasadas a las que se ha afadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

‘FASE| 5 ‘Desmontajedel sistem

a de encofrado.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.1

Periodo minimo de desmontaje
del sistema de encofrado en
funcion de la edad, resistencia y
condiciones de curado.

1 por fase de hormigonado

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

5.2

Aspecto superficial del hormigon
endurecido.

1 cada 15 m de nucleo o
pantalla y no menos de 1
por planta

m Presencia en su superficie de fisuras o
coqueras con afloramiento de aridos o
armaduras.

5.3

Dimensiones de la seccién.

1 cada 15 m de ndcleo o
pantalla y no menos de 1
por planta

m Variaciones superiores a 10 mm por defecto.

5.4

Desplome.

1 cada 15 m de nucleo o
pantalla y no menos de 1
por planta

m Desplome en una planta superior a 1/300 de
la altura del ndcleo o pantalla.
m Desplome superior a 2 cm en una planta.
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| FASE | 6 |Curado del hormigon.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

6.

—_

Método aplicado, tiempo de
curado y proteccion de
superficies.

1 cada 15 m de ndcleo o
pantalla y no menos de 1
por planta

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 7 ‘Resolucién de juntas de construccion.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

7.1|Juntas de retraccion, en 1 por junta m Separacion superior a 16 m, en cualquier
hormigonado continuo. direccion.
7.2|Espesor minimo de la junta. 1 por junta m Diferencias respecto a las especificaciones

de proyecto.

FFZ030 Hoja exterior de cerramiento de fachada, de 24 cm de espesor de fabrica, de bloque de 579,67 m?
termoarcilla, 30x19x24 cm, para revestir, recibida con mortero de cemento industrial,
color gris, M-5, suministrado a granel; formacion de dinteles mediante perfil metalico
en "T", en posicion invertida, revestido por ambos lados con plaquetas o piezas

cortadas.

| FASE | 1

‘Replanteo, planta a planta.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

forjado.

1.1|Replanteo. 1 por planta m Variaciones superiores a £10 mm entre ejes
parciales.
m Variaciones superiores a £20 mm entre ejes
extremos.
1.2|Distancia maxima entre juntas 1 por planta m Diferencias respecto a las especificaciones
verticales. de proyecto.
1.3|Situacién de huecos. 1 por planta m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
1.4|Apoyo de la fabrica sobre el 1 por planta m Inferior a 2/3 partes del espesor de la

fabrica.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién y aplomado de miras de referencia.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1|Existencia de miras aplomadas. |1 en general m Desviaciones en aplomes y alineaciones de
miras.

2.2|Distancia entre miras. 1 en general m Superior a 4 m.

2.3|Colocacién de las miras. 1 en general m Ausencia de miras en cualquier esquina,

hueco, quiebro o mocheta.

‘ FASE | 3 ‘Colocacién de las piezas por hiladas a nivel.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1|Enjarjes en los encuentros y 1 cada 10 encuentros o m No se han realizado en todo el espesor y en
esquinas. esquinas y no menos de 1 todas las hiladas.
por planta
3.2|Traba de la fabrica. 1 en general m No se han realizado las trabas en todo el
espesor y en todas las hiladas.
3.3|Holgura de la fabrica en el 1 por planta m Inferior a 2 cm.
encuentro con el forjado superior.
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Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

3.4|Arriostramiento durante la 1 en general m Falta de estabilidad de la féabrica recién
construccion. ejecutada.
3.5|Planeidad. 1 cada 30 m? m Variaciones superiores a #5 mm, medidas

conreglade 1 m.
m Variaciones superiores a £20 mm en 10 m.

3.6/Desplome. 1 cada 30 m? m Desplome superior a 2 cm en una planta.
m Desplome superior a 5 cm en la altura total
del edificio.
3.7|Altura. 1 cada 30 m? m Variaciones por planta superiores a £15 mm.

m Variaciones en la altura total del edificio
superiores a 25 mm.

‘ FASE | 4 ‘Realizacién de todos los trabajos necesarios para la resolucién de los huecos.

Verificaciones Ne de controles Criterios de rechazo

4.1|Composicion, aparejo, 1 en general m Diferencias respecto a las especificaciones
dimensiones y entregas de de proyecto.
dinteles, jambas y mochetas.

FFQO010 Hoja de particion interior de 11 cm de espesor de fabrica, de ladrillo ceramico hueco 183,66 m?
triple, para revestir, 33x16x11 cm, recibida con mortero de cemento industrial, color
gris, M-5, suministrado a granel.

FFQO010b Hoja de particion interior de 9 cm de espesor de fabrica, de ladrillo ceramico hueco 297,18 m?
doble, para revestir, 33x16x9 cm, recibida con mortero de cemento industrial, color
gris, M-5, suministrado a granel.

FFQ030 Hoja de particion interior de 14 cm de espesor de fabrica, de bloque de termoarcilla, 246,16 m?
30x19x14 cm, para revestir, recibida con mortero de cemento industrial, color gris, M-
5, suministrado a granel, con banda elastica en las uniones con otros elementos
constructivos, de banda flexible de espuma de polietileno reticulado de celdas
cerradas, de 10 mm de espesor y 110 mm de anchura.

FFQO030b Hoja de particion interior de 24 cm de espesor de fabrica, de bloque de termoarcilla, 432,59 m?
30x19x24 cm, para revestir, recibida con mortero de cemento industrial, color gris, M-
5, suministrado a granel, con banda elastica en las uniones con otros elementos
constructivos, de banda flexible de espuma de polietileno reticulado de celdas
cerradas, de 10 mm de espesor y 110 mm de anchura.

FFQ030c Hoja exterior de cerramiento de fachada de 14 cm de espesor de fabrica, de bloque de 502,33 m2
termoarcilla, 30x19x14 cm, para revestir, recibida con mortero de cemento industrial,
color gris, M-5, suministrado a granel; formacion de dinteles mediante perfil metalico
en "T", en posicion invertida, revestido por ambos lados con plaquetas o piezas
cortadas.

‘ FASE | 1 ‘Replanteo y trazado en el forjado de los tabiques a realizar.

Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
1.1|Replanteo y espesor de la fabrica. |1 cada 25 m2 m Variaciones superiores a £20 mm. —
1.2|Huecos de paso. 1 por hueco m Diferencias respecto a las especificaciones|
de proyecto. —

‘ FASE | 2 ‘Colocacién y aplomado de miras de referencia.

Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
2.1|Existencia de miras aplomadas. |1 en general m Desviaciones en aplomes y alineaciones de
miras.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.2

Distancia entre miras.

1 en general

m Superior a 4 m.

2.3

Colocacion de las miras.

1 en general

m Ausencia de miras en cualquier esquina,
hueco, quiebro o mocheta.

‘ FASE | 3 ‘Colocacién de las piezas por hiladas a nivel.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

3.1

Unién a otros tabiques.

1 cada 10 encuentros o
esquinas y no menos de 1
por planta

m No se han realizado los enjarjes en todo el
espesor y en todas las hiladas de la
particién.

3.2|Holgura de la particién en el 1 por planta m Inferior a 2 cm.
encuentro con el forjado superior.
3.3|Planeidad. 1 cada 25 m? m Variaciones superiores a 5 mm, medidas
conreglade 1 m.
m Variaciones superiores a 20 mm en 10 m.
3.4|Desplome. 1 cada 25 m? m Desplome superior a 1 cm en una planta.

‘ FASE | 4 ‘Recibido a la obra de cercos y precercos.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.1

Desplomes y escuadrias del cerco
0 precerco.

1 cada 10 cercos o
precercos

m Desplome superior a 1 cm.
m Descuadres y alabeos en la fijacién al
tabique de cercos o precercos.

4.2

Fijacion al tabique del cerco o
precerco.

1 cada 10 cercos o
precercos

m Fijacion deficiente.

FEF020 Muro de carga de 20 cm de espesor de fabrica de bloque de hormigoén, liso estandar 31,85 m2
color gris, 40x20x20 cm, resistencia normalizada R10 (10 N/'mm?), para revestir, recibida
con mortero de cemento industrial, color gris, M-7,5, suministrado a granel, con piezas

especiales.

| FASE | 1

‘Replanteo, planta a planta.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1|Espesores. 1 cada 200 m? de muro m Variaciones superiores a 15 mm por exceso
0 10 mm por defecto.
1.2|Alturas parciales. 1 cada 200 m? de muro m Variaciones superiores a +15 mm.

1.3

Alturas totales.

1 cada 200 m2 de muro

m Variaciones superiores a £25 mm.

1.4

Distancias parciales entre ejes, a
puntos criticos y a huecos.

1 cada 200 m2 de muro

m Variaciones superiores a £10 mm.

1.5

Distancias entre ejes extremos.

1 cada 200 m2 de muro

m Variaciones superiores a £20 mm.

1.6

Distancias entre juntas de
dilatacion y entre juntas
estructurales.

1 cada 200 m2 de muro

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.7

Dimensiones de los huecos.

1 cada 200 m2 de muro

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién y aplomado de miras de referencia.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1|Existencia de miras aplomadas. |1 en general m Desviaciones en aplomes y alineaciones de
miras.
2.2|Distancia entre miras. 1 en general m Superior a 4 m.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.3

Colocacién de las miras.

1 en general

m Ausencia de miras en cualquier esquina,
hueco, quiebro o mocheta.

FCA020 Cargadero de perfil de acero S355JR, laminado en caliente, formado por pieza 37,05 m
compuesta de las series IPN, IPE, HEB, HEA, HEM, UPN, L, LD y T y pletinas metalicas
ancladas al forjado, con un peso de 15 kg/m, con capa de imprimacion anticorrosiva, en
arranque de cerramiento de fabrica de plantas bajas, fachadas o petos.

| FASE | 1

‘Colocacién y fijacion provisional de cargaderos.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Entrega del cargadero.

1 por cargadero

m Inferior a 15 cm.

‘FASE| 2 ‘Aplomadoynivelacién.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1

Nivelacién.

1 por planta

m Falta de nivelacion.
m Nivelacion incorrecta.

FCAO040 Dintel metalico de chapa de acero S275JR de 2,5 mm de espesor, de 350 mm de anchura, 37,05 m
acabado lacado con pintura de poliéster para exteriores.

| FASE | 1

‘Colocacién y fijacién provisional del dintel.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Entrega del dintel.

1 cada 10 dinteles

m Inferior a 15 cm.

‘FASE| 2 ‘Aplomadoynivelacién.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1

Nivelacién.

1 cada 10 dinteles

m Variaciones superiores a 2 mm/m.

FMCO010 Muro cortina de aluminio realizado mediante el sistema de tapetas y acristalamiento 114,99 m?
templado 6/16/4+4 LOW.S laminar

| FASE | 1

‘Preparacién de las bases de fijacion para recibir los sistemas de anclaje del muro cortina.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.1

Base de fijacion.

1 por planta

m Presencia de elementos metélicos no
protegidos contra la oxidacién.

m Desplome superior a 1 cm.

m Desnivel superior a 2,5 cm.

‘ FASE | 2 ‘Alineacién, aplomado y nivelacion de los perfiles pr

imarios.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1

Montantes.

1 por planta

m Ausencia de casquillos de unién entre
montantes.
m Desplome o desnivel superior al 2%.

‘ FASE | 3 ‘Sujecic’m definitiva del entramado primario.

‘Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1

Anclajes.

1 por planta

m Ausencia de dispositivos que permitan la
libre dilatacion.

‘ FASE | 4 ‘Alineacién, aplomado y nivelacion de los perfiles secundarios.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

4.1

Travesanos.

1 por planta

m Desplome o desnivel superior al 2%.

‘ FASE | 5 ‘Sujecic’m definitiva del entramado secundario.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.1

Anclajes.

1 por planta

m Ausencia de dispositivos que permitan la
libre dilatacion.

‘ FASE | 6 ‘Sujeciénalos marcos del entramado.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

6.1

Elemento de cerramiento.

1 por planta

m Fijacion deficiente.

‘FASE| 7 ‘Selladofinal de estanq

ueidad.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

7.1

Sellado.

1 por planta

m Discontinuidad u oquedades en el sellado.

FDDO040 Barandilla de fachada en forma recta, de 100 cm de altura, de acero inoxidable AISI 304 31,40 m

acabado brillante, formada por: montantes, de perfil rectangular de 40x20 mm con una
separacion de 120 cm entre si; entrepano de vidrio laminar de seguridad transparente de
4+4 mm y pasamanos de perfil circular de 50 mm, fijada mediante anclaje mecanico de

expansion.

| FASE | 1

‘Aplomado y nivelacion.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Aplomado del conjunto.

1 por planta en cada
barandilla diferente

m Desplome superior a 0,5 cm.

1.2

Altura y aberturas.

1cada15m

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Resolucién de las uniones al paramento.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1

Uniones atornilladas.

1 por planta en cada
barandilla diferente

m No se han apretado suficientemente los
tornillos o tuercas.

FDD160 Pasamanos recto formado por tubo hueco de acero inoxidable AISI 304, acabado pulido y 9,50 m

abrillantado, de 50 mm de diametro, con soportes del mismo material fijados al
paramento mediante anclaje mecanico con tacos de nylon y tornillos de acero.

| FASE | 1

‘Fijacién de los soportes al paramento.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Uniones atornilladas.

1 cada 5 soportes

m No se han apretado suficientemente los
tornillos o tuercas.
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‘ FASE | 2 ‘Fijacién del pasamanos a los soportes.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
2.1|Altura. 1cada15m m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
2.2|Aplomado y nivelacion. 1cada 15m m Variaciones superiores a £5 mm.

FDD280 Barandilla de acero inoxidable AISI 304 de 100 cm de altura, compuesta de pasamanos 25,60 m
circular de 50 mm mm sujeto a montantes verticales de 40x20 mm y entrepaio de vidrio
laminar de seguridad transparente de 4+4 mm, para hueco poligonal de forjado, fijada
mediante anclaje mecanico por atornillado.

| FASE | 1 |Aplomado y nivelacion.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
1.1|Aplomado y nivelacion. 1 por planta en cada m Variaciones superiores a £5 mm.
barandilla diferente
1.2|Altura y composicion. 1cada 15m m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Resolucién de las uniones al paramento.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
2.1|Uniones atornilladas. 1 por planta en cada m No se han apretado suficientemente los
barandilla diferente tornillos o tuercas.

LCL060 Carpinteria de aluminio, lacado especial, para conformado de fijo, de 105x300 cm, serie 11,00 Ud
alta, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con
premarco.

‘ FASE | 1 ‘Colocacién de la carpinteria.

Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
1.1|Aplomado de la carpinteria. 1 cada 10 unidades m Desplome superior a 0,2 cm/m.
1.2|Enrasado de la carpinteria. 1 cada 10 unidades m Variaciones superiores a 2 mm.

| FASE | 2 |Ajuste final de la hoja.

Verificaciones Ne de controles Criterios de rechazo

2.1|Holgura entre la hoja y el 1 cada 25 unidades m Diferencias respecto a las especificaciones
pavimento. de proyecto.

2.2|Numero, fijacion y colocacion de |1 cada 25 unidades m Herrajes insuficientes para el correcto
los herrajes. funcionamiento de la carpinteria.

‘FASE| 3 ‘Sellado de juntas perimetrales.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

‘3.1 Sellado. 1 cada 25 unidades m Discontinuidad u oquedades en el sellado.

LCLO060b Carpinteria de aluminio, lacado especial, para conformado de ventana, abisagrada 12,00 Ud
proyectante de apertura hacia el exterior, de 160x110 cm, serie basica, con cerradura
de seguridad, formada por una hoja, y con premarco.

‘ FASE | 1 ‘Colocacién de la carpinteria.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Aplomado de la carpinteria.

1 cada 10 unidades

m Desplome superior a 0,2 cm/m.

1.2

Enrasado de la carpinteria.

1 cada 10 unidades

m Variaciones superiores a 2 mm.

| FASE | 2 |Ajuste final de la hoja

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.

—_

Numero, fijacion y colocacién de
los herrajes.

1 cada 25 unidades

m Herrajes insuficientes para el correcto

funcionamiento de la carpinteria.

‘FASE| 3 ‘Sellado de juntas perimetrales.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1

Sellado.

1 cada 25 unidades

m Discontinuidad u oquedades en el sellado.

PRUEBAS DE SERVICIO

Funcionamiento de la carpinteria.

Normativa de aplicacion

NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras

LCL060d Carpinteria de aluminio, lacado especial, para conformado de fijo, de 110x300 cm, con 15,00 Ud
division superior, serie alta, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de
puente térmico, y con premarco.

| FASE | 1

‘Colocacién de la carpinteria.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Aplomado de la carpinteria.

1 cada 10 unidades

m Desplome superior a 0,2 cm/m.

1.2

Enrasado de la carpinteria.

1 cada 10 unidades

m Variaciones superiores a 2 mm.

| FASE | 2 |Ajuste final de la hoja

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1|Holgura entre la hoja y el 1 cada 25 unidades m Diferencias respecto a las especificaciones
pavimento. de proyecto.

2.2|Numero, fijacion y colocacion de |1 cada 25 unidades m Herrajes insuficientes para el correcto
los herrajes. funcionamiento de la carpinteria.

‘FASE| 3 ‘Sellado de juntas perimetrales.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1

Sellado.

1 cada 25 unidades

m Discontinuidad u oquedades en el sellado.

LCL060e Carpinteria de aluminio, lacado especial, para conformado de puerta, abisagrada 3,00 Ud
practicable de apertura hacia el exterior, de 100x240 cm, con cerradura, barra doble
antipanico y autocierre y fijo superior de 60 cm, serie alta, formada por una hoja, con
perfiles provistos de rotura de puente térmico, y con premarco.

| FASE | 1

‘Colocacién de la carpinteria.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Aplomado de la carpinteria.

1 cada 10 unidades

m Desplome superior a 0,2 cm/m.

1.2

Enrasado de la carpinteria.

1 cada 10 unidades

m Variaciones superiores a 2 mm.
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| FASE | 2 |Ajuste final de la hoja.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1|Holgura entre la hoja y el 1 cada 25 unidades m Diferencias respecto a las especificaciones
pavimento. de proyecto.

2.2|Numero, fijacion y colocacion de |1 cada 25 unidades m Herrajes insuficientes para el correcto
los herrajes. funcionamiento de la carpinteria.

‘FASE| 3 ‘Sellado de juntas perimetrales.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

‘3.1 Sellado.

1 cada 25 unidades

m Discontinuidad u oquedades en el sellado.

PRUEBAS DE SERVICIO

Funcionamiento de la carpinteria.

Normativa de aplicacion

NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras

LCLO060f Carpinteria de aluminio, lacado especial, para conformado de puerta, abisagrada 3,00 Ud
practicable de apertura hacia el exterior, de 210x240 cm, con barra antipanico y fijo
superior de 60 cm, serie alta, formada por dos hojas, con perfiles provistos de rotura de
puente térmico, y con premarco.

| FASE | 1

‘Colocacién de la carpinteria.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1|Aplomado de la carpinteria.

1 cada 10 unidades

m Desplome superior a 0,2 cm/m.

1.2|Enrasado de la carpinteria.

1 cada 10 unidades

m Variaciones superiores a £2 mm.

| FASE | 2 |Ajuste final de las hojas.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1|Holgura entre la hoja y el 1 cada 25 unidades m Diferencias respecto a las especificaciones
pavimento. de proyecto.

2.2|Numero, fijacion y colocacion de |1 cada 25 unidades m Herrajes insuficientes para el correcto
los herrajes. funcionamiento de la carpinteria.

‘FASE| 3 ‘Sellado de juntas perimetrales.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

‘3.1 Sellado.

1 cada 25 unidades

m Discontinuidad u oquedades en el sellado.

PRUEBAS DE SERVICIO

Funcionamiento de la carpinteria.

Normativa de aplicacion

NTE-FCL. Fachadas: Carpinteria de aleaciones ligeras

LCLO060g Carpinteria de aluminio, lacado especial, para conformado de fijo, de 80x300 cm, con 3,00 Ud
division superior, serie alta, formada por una hoja, con perfiles provistos de rotura de
puente térmico, y con premarco.

| FASE | 1

‘Colocacién de la carpinteria.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Aplomado de la carpinteria.

1 cada 10 unidades

m Desplome superior a 0,2 cm/m.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.2

Enrasado de la carpinteria.

1 cada 10 unidades

m Variaciones superiores a £2 mm.

| FASE | 2 |Ajuste final de la hoja.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1|Holgura entre la hoja y el 1 cada 25 unidades m Diferencias respecto a las especificaciones
pavimento. de proyecto.

2.2|Numero, fijacion y colocacion de |1 cada 25 unidades m Herrajes insuficientes para el correcto
los herrajes. funcionamiento de la carpinteria.

‘FASE| 3 ‘Sellado de juntas perimetrales.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1

Sellado.

1 cada 25 unidades

m Discontinuidad u oquedades en el sellado.

LPAO010 Puerta de acero galvanizado de dos hojas, 1600x2100 m de luz y altura de paso, lacadas 1,00 Ud

en color a elegir, con cerradura.

| FASE | 1

‘Marcado de puntos de fijacion y aplomado del cerco.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Aplomado y nivelacién del cerco.

1 cada 5 unidades

m Variaciones superiores a 2 mm.

1.2

Numero de puntos de fijacién en
cada lateral.

1 cada 5 unidades

m Inferior a 3.

‘FASE| 2 ‘Fijacién del cerco al paramento.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1

Fijacion.

1 cada 5 unidades

m Fijacion deficiente.

‘FASE| 3 ‘Sellado de juntas perimetrales.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

3.1

Sellado.

1 cada 5 unidades

m Discontinuidad u oquedades en el sellado.

‘FASE| 4 ‘Colocacién de la hoja.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.1

Holgura entre la hoja y el
pavimento.

1 cada 5 unidades

m Inferior a 0,2 cm.
m Superior a 0,4 cm.

4.2

Holgura entre la hoja y el cerco.

1 cada 5 unidades

m Superior a 0,4 cm.

‘ FASE | 5 ‘Colocacién de herrajes de cierre y accesorios.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.1

Tipo de herrajes y colocacion de
los mismos.

1 cada 5 unidades

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

PRUEBAS DE SERVICIO

Funcionamiento de puertas.

Normativa de aplicacion

NTE-PPA. Particiones: Puertas de acero
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LPMO010c Puerta interior abatible, ciega, de una hoja de 210x90x3,5 cm, de tablero de fibras 7,00 Ud
acabado en melamina de color blanco, con alma alveolar de papel kraft; precerco de
pino pais de 120x35 mm; galces de MDF, con revestimiento de melamina, color blanco

de

| FASE | 1

‘Colocacién de los herrajes de colgar.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1|Numero de pernios o bisagras.

1 cada 10 unidades

= Menos de 3.

1.2|Colocacion de herrajes.

1 cada 10 unidades

m Fijacion deficiente.

| FASE | 2 |Colocacion de la hoja.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1/Holgura entre la hoja y el cerco.

1 cada 10 unidades

m Superior a 0,3 cm.

2.2|Holgura entre la hoja y el

1 cada 10 unidades

m Separaciéon variable en el recorrido de la

pavimento. hoja.
2.3|Uniones de los tapajuntas en las |1 cada 10 unidades m Las piezas no han sido cortadas a 45°.
esquinas.

‘ FASE | 3 ‘Colocacién de los herrajes de cierre.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

3.1|Tipo de herrajes y colocacion de
los mismos.

1 cada 10 unidades

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

PRUEBAS DE SERVICIO

Funcionamiento de puertas.

Normativa de aplicacion

NTE-PPM. Particiones: Puertas de madera

LPM010d Puerta interior abatible, ciega, de dos hojas de 210x82,5x3,5 cm, de tablero de fibras 5,00 Ud
acabado en melamina de color blanco, con alma alveolar de papel kraft; precerco de
pino pais de 120x45 mm; galces de MDF, con revestimiento de melamina, color blanco

de

LPMO010e Puerta interior abatible, ciega, de dos hojas de 210x72,5x3,5 cm, de tablero de fibras 1,00 Ud
acabado en melamina de color blanco, con alma alveolar de papel kraft; precerco de
pino pais de 160x45 mm; galces de MDF, con revestimiento de melamina, color blanco
de 160x30 mm; tapajuntas de MDF, con revestimiento de melamina, color blanco de

90x10 mm; con herrajes de colgar y de cierre.

| FASE | 1

‘Colocacién de los herrajes de colgar.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1|NUumero de pernios o bisagras.

1 cada 10 unidades

m Menos de 3.

1.2|Colocacion de herrajes.

1 cada 10 unidades

m Fijacion deficiente.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién de las hojas.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1|Holgura entre la hoja y el cerco.

1 cada 10 unidades

m Superior a 0,3 cm.

2.2|Holgura entre la hoja y el

1 cada 10 unidades

m Separacion variable en el recorrido de la

pavimento. hoja.
2.3|Uniones de los tapajuntas en las |1 cada 10 unidades m Las piezas no han sido cortadas a 45°.
esquinas.
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‘ FASE | 3 ‘Colocacién de los herrajes de cierre.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
3.1|Tipo de herrajes y colocacion de |1 cada 10 unidades m Diferencias respecto a las especificaciones
los mismos. de proyecto.

PRUEBAS DE SERVICIO

Funcionamiento de puertas.
Normativa de aplicacién NTE-PPM. Particiones: Puertas de madera

LPMO021 Puerta interior corredera para armazon metalico, ciega, de una hoja de 240x120x4,5 cm, 2,00 Ud
de tablero aglomerado, chapado con iroko, barnizada en taller; precerco de pino pais
de 130x45 mm; galces de MDF, con rechapado de madera, de iroko de 130x30 mm;
tapajuntas de MDF, con rechapado de madera, de iroko de 90x10 mm; con herrajes de
colgar y de cierre.

LPMO021b Puerta interior corredera para armazén metalico, ciega, de una hoja de 210x90x3,5 cm, 4,00 Ud
de tablero de fibras acabado en melamina de color blanco, con alma alveolar de papel
kraft, formado por alma alveolar de papel kraft y chapado de tablero de fibras, acabado
con revestimiento de melamina; precerco de pino pais de 90x35 mm; galces de MDF,
con revestimiento de melamina, color blanco de 90x20 mm; tapajuntas de MDF, con
revestimiento de melamina, color blanco de 70x10 mm; con herrajes de colgar y de
cierre.

‘ FASE | 1 ‘Colocacién de los herrajes de colgar.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo
‘1 .1|Colocacion de herrajes. 1 cada 10 unidades m Fijacion deficiente.

‘FASE| 2 ‘Colocacién de la hoja.

Verificaciones Ne de controles Criterios de rechazo

2.1|Holgura entre la hoja y el 1 cada 10 unidades m Separacion variable en el recorrido de la
pavimento. hoja.

2.2|Uniones de los tapajuntas en las |1 cada 10 unidades m Las piezas no han sido cortadas a 45°.
esquinas.

‘ FASE | 3 ‘Colocacién de los herrajes de cierre.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
3.1|Tipo de herrajes y colocacion de |1 cada 10 unidades m Diferencias respecto a las especificaciones
los mismos. de proyecto.

PRUEBAS DE SERVICIO

Funcionamiento de puertas.

Normativa de aplicacién NTE-PPM. Particiones: Puertas de madera

LRAO10 Puerta de registro para instalaciones, de acero galvanizado de una hoja, 400x800 mm, 4,00 Ud
acabado lacado en color blanco.

‘FASE| 1 ‘Selladodejuntas.

‘Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Sellado.

1 cada 5 unidades

m Discontinuidad u oquedades en el sellado.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién de herrajes de cierre y accesorios.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1

Tipo de herrajes y colocacion de
los mismos.

1 cada 5 unidades

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

LFA010b Puerta cortafuegos de acero galvanizado homologada, EI2 30-C5, de dos hojas, 1,00 Ud
2000x2100 mm de luz y altura de paso, acabado lacado en color a elegir, ambas hojas
provistas de cierrapuertas para uso moderado, barra antipanico, llave y manivela

antienganche pa

| FASE | 1

‘Marcado de puntos de fijacion y aplomado del cerco.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.1

Aplomado y nivelacién del cerco.

1 cada 5 unidades

m Variaciones superiores a 2 mm.

1.2

Numero de puntos de fijacién en
cada lateral.

1 cada 5 unidades

m Inferior a 3.

‘FASE| 2 ‘Fijacién del cerco al paramento.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1

Fijacion.

1 cada 5 unidades

m Fijacion deficiente.

‘FASE| 3 ‘Sellado de juntas perimetrales.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1

Sellado.

1 cada 5 unidades

m Discontinuidad u oquedades en el sellado.

‘FASE| 4 ‘Colocacién de la hoja.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.1

Holgura entre la hoja y el
pavimento.

1 cada 5 unidades

m Inferior a 0,2 cm.
m Superior a 0,4 cm.

4.2

Holgura entre la hoja y el cerco.

1 cada 5 unidades

m Superior a 0,4 cm.

‘ FASE | 5 ‘Colocacién de herrajes de cierre y accesorios.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.

—_

Tipo de herrajes y colocacion de
los mismos.

1 cada 5 unidades

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

LUAO10 Puerta acustica de dos hojas practicables, formada por dos chapas de acero, de 1,00 Ud
2000x2100 mm de luz y altura de paso y 63 mm de espesor, lacadas en color a elegir,
con refuerzos interiores longitudinales, entre los que se coloca un complejo aislante
multicapa, absorbente acustico, con aislam

LUAO10b Puerta acustica de dos hojas practicables, formada por dos chapas de acero, de 4,00 Ud
1800x21000 mm de luz y altura de paso y 63 mm de espesor, lacadas en color a elegir,
con refuerzos interiores longitudinales, entre los que se coloca un complejo aislante

multi

| FASE | 1

‘Marcado de puntos de fijacion y aplomado del marco.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Aplomado y nivelacion del marco.

1 cada 10 unidades

m Variaciones superiores a £2 mm.

1.2

Numero de puntos de fijacién en
cada lateral.

1 cada 10 unidades

m Inferior a 3.

‘ FASE | 2 ‘Fijacién del marco al paramento.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1

Fijacion.

1 cada 10 unidades

m Fijacion deficiente.

2.2

Distancia entre anclajes
galvanizados.

1 cada 10 unidades

m Superior a 60 cm.

2.3

Distancia de los anclajes
galvanizados a los extremos del
marco.

1 cada 10 unidades

m Superior a 30 cm.

‘FASE| 3 ‘Sellado de juntas perimetrales.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1

Sellado.

1 cada 10 unidades

m Discontinuidad u oquedades en el sellado.

| FASE | 4 [Colocacion de la hoja.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.1

Holgura entre la hoja y el
pavimento.

1 cada 10 unidades

m Inferior a 0,2 cm.
m Superior a 0,4 cm.

4.2

Holgura entre la hoja y el marco.

1 cada 10 unidades

m Superior a 0,2 cm.

‘ FASE | 5 ‘Colocacién de herrajes de cierre y accesorios.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

5.1

Tipo de herrajes y colocacion de
los mismos.

1 cada 10 unidades

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

LVC020 Doble acristalamiento LOW.S baja emisividad térmica + seguridad (laminar) 101,93 m2
"CONTROL GLASS ACUSTICO Y SOLAR", Templa.lite Azur.lite 6/16/4+4 LOW.S
laminar, fijado sobre carpinteria con calzos y sellado continuo.

LVC020b Doble acristalamiento LOW.S "CONTROL GLASS ACUSTICO Y SOLAR", Azur.lite 18,90 m2
color azul 6/6/4 LOW.S, fijado sobre carpinteria con calzos y sellado continuo.

| FASE | 1

‘Colocaci()n, calzado, montaje y ajuste en la carpinteria.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Colocacion de calzos.

1 cada 50 acristalamientos
y no menos de 1 por planta

m Ausencia de algun calzo.

m Colocacion incorrecta.

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

| FASE | 2 |[Sellado final de estanq

ueidad.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.

—_

Colocacioén de la silicona.

1 cada 50 acristalamientos
y no menos de 1 por planta

m Existencia de discontinuidades o]
agrietamientos.
m Falta de adherencia con los elementos del

acristalamiento.
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HRLO10 Albardilla metalica para cubricion de muros, de chapa plegada de aluminio lacado en 131,76 m

color, con 60 micras de espesor minimo de pelicula seca, espesor 1,5 mm, desarrollo
400 mm y 5 pliegues, con goteron, sobre una capa de regularizacion de mortero de
cemento, industrial, con aditivo hidrofugo, M-5, sobre la que se aplica el adhesivo
bituminoso de aplicacion en frio para chapas metalicas, que sirve de base al perfil de
chapa de aluminio y sellado de las juntas entre piezas y, en su caso, de las uniones
con los muros con adhesivo especial para metales.

HRLO10b Albardilla metalica para cubricion de muros, de chapa plegada de aluminio lacado en

color, con 60 micras de espesor minimo de pelicula seca, espesor 1,5 mm, desarrollo
800 mm y 7 pliegues, con goteron, sobre una capa de regularizacion de mortero de
cemento, industrial, con aditivo hidrofugo, M-5, sobre la que se aplica el adhesivo
bituminoso de aplicacion en frio para chapas metalicas, que sirve de base al perfil de
chapa de aluminio y sellado de las juntas entre piezas y, en su caso, de las uniones
con los muros con adhesivo especial para metales.

40,60 m

‘ FASE | 1 ‘Ejecucién de la base de apoyo de mortero.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1|Capa de mortero.

1 en general

m Ausencia de mortero antes de la colocacion
de la albardilla.

‘FASE| 2 ‘Replanteo de las piezas.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1|Situacioén. 1 en general mNo se han respetado las juntas
estructurales.
2.2|Vuelo del goteron. 1 en general m Inferior a 2 cm.

‘FASE| 3 ‘SelladodejuntasyIimpieza.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

‘3.1 Sellado.

1cada10m

m Discontinuidad u oquedades en el sellado.

HRLO030 Gargola de aluminio lacado en color, de 50x300x50 mm, recibida con masilla de silicona 8,00 Ud
neutra y sellado de la junta perimetral con masilla de poliuretano, previa aplicacion de la

imprimacion.

‘ FASE | 1 ‘Colocacién, aplomado, nivelacién y alineacién.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Nivelacion.

1 por unidad

m Falta de nivelacion.
m Nivelacion incorrecta.

| FASE | 2 |[Sellado de juntas y limpieza.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

12.1/Sellado.

1 por unidad

m Discontinuidad u oquedades en el sellado.

HRLO040 Vierteaguas de chapa plegada de aluminio lacado en color, con 60 micras de espesor 21,60 m
minimo de pelicula seca, espesor 1,2 mm, desarrollo 400 mm y 4 pliegues sobre una
capa de regularizacion de mortero de cemento, industrial, con aditivo hidrofugo, M-5,
sobre la que se aplica el adhesivo bituminoso de aplicacion en frio para chapas
metalicas, que sirve de base al perfil de chapa de aluminio y sellado de las juntas entre
piezas y de las uniones con los muros con adhesivo especial para metales.
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‘ FASE | 1 ‘Replanteo de las piezas en el hueco o remate.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

1.

—_

Vuelo del vierteaguas sobre el 1 cada 10 vierteaguas m Inferior a 2 cm.
plano del paramento.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién y fijacién de las piezas metalicas, niveladas y aplomadas.

Verificaciones N de controles Criterios de rechazo
2.1|Nivelacion. 1 cada 10 vierteaguas m Variaciones superiores a £2 mm/m.
2.2|Pendiente. 1 cada 10 vierteaguas m Inferior a 10°.
2.3|Entrega lateral con la jamba. 1 cada 10 vierteaguas m Inferior a 2 cm.
2.4|Colocacion. 1 cada 10 vierteaguas m No sobresale, al menos 3 cm, de la
superficie exterior del muro.

‘ FASE | 3 ‘Sellado de juntas y limpieza del vierteaguas.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
3.1|Sellado. 1 cada 10 vierteaguas m Discontinuidad u oquedades en el sellado de
las juntas.

HYA010 Ayudas de albaiileria en edificio de otros usos, para instalacion audiovisual 1.529,58 m?
(conjunto receptor, instalacion de megafonia, instalaciones de interfonia y/o video).

HYAO010b Ayudas de albaiileria en edificio de otros usos, para infraestructura comun de 1.529,58 m?
telecomunicaciones (ICT).

HYAO010c Ayudas de albaiiileria en edificio de otros usos, para instalacion de climatizacion. 1.529,58 m?
HYAO010d Ayudas de albaiileria en edificio de otros usos, para instalacion eléctrica. 1.529,58 m?
HYAO010e Ayudas de albaiiileria en edificio de otros usos, para instalacion de fontaneria. 1.529,58 m?
HYAO010f Ayudas de albanileria en edificio de otros usos, para instalacion de energia solar.  1.529,58 m?
HYAO010g Ayudas de albaiileria en edificio de otros usos, para instalacion de iluminacion. 1.529,58 m?

HYAO010h Ayudas de albaiileria en edificio de otros usos, para instalacion de proteccion 1.529,58 m?2
contra incendios.

HYAO010i Ayudas de albaiileria en edificio de otros usos, para instalacion de seguridad. 1.529,58 m?

HYAO010j Ayudas de albanileria en edificio de otros usos, para instalacion de proteccion 1.529,58 m?
frente al rayo.

HYAO010l Ayudas de albanileria en edificio de otros usos, para instalacion de ascensor. 1.529,58 m?

‘ FASE | 1 ‘Sellado de agujeros y huecos de paso de instalaciones.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

1.1|Sellado. 1 en general m Existencia de discontinuidades o}
agrietamientos.
m Falta de adherencia.

HPHO010 Perforacion para el paso de instalaciones, por via humeda, realizada en forjado de 15,00 Ud
hormigén macizo, de 132 mm de diametro, hasta una profundidad maxima de 35 cm,
mediante perforadora con corona diamantada y carga de escombros manual.
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‘ FASE | 1 ‘Retiraday acopio de escombros.
Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo

1.1|Acopio. 1 por perforacion m No se han apilado y almacenado en
funcion de su posterior gestién.
m Se han vertido en el exterior del recinto.

ITA010 Ascensor eléctrico sin cuarto de maquinas de frecuencia variable de 1 m/s de velocidad, 2 1,00 Ud
paradas, 630 kg de carga nominal, con capacidad para 8 personas, nivel medio de
acabado en cabina de 1100x1400x2200 mm, maniobra universal simple, puertas interiores
automaticas de acero inoxidable y puertas exteriores automaticas en acero inoxidable de
800x2000 mm. Incluso legalizacion.

PRUEBAS DE SERVICIO

Prueba de funcionamiento.

Normativa de aplicacion Instruccion Técnica Complementaria AEM 1 "Ascensores" del Reglamento de
aparatos de elevacion y manutencion, aprobado por Real Decreto 2291/1985, de 8
de noviembre

NAAO010 Aislamiento térmico de tuberias en instalacion interior de climatizacion, colocada 20,00 m
superficialmente, para la distribucion de fluidos frios y calientes (de 0°C a +10°C y de
+40°C a +60°C respectivamente), formado por coquilla de espuma elastomérica, de 102
mm de diametro interior y 40 mm de espesor, y revestimiento de chapa de aluminio.

‘ FASE | 1 ‘Colocacién del aislamiento.
Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

Colocacién. 1 cada 50 m m Falta de continuidad.
m Solapes insuficientes.

1.

—_

NAF020 Aislamiento térmico por el interior en fachada de doble hoja de fabrica para revestir, 409,60 m?
formado por panel rigido de lana mineral, segin UNE-EN 13162, no revestido, de 100
mm de espesotr, fijado con pelladas de adhesivo cementoso.

‘ FASE | 1 ‘Colocacién del aislamiento.
Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

1.1|Orden de colocacién. 1 cada 100 m2 m No se han colocado empezando por la
superficie de forjado inferior, uniendo los
paneles adyacentes sin dejar junta.

1.2|Acabado. 1 cada 100 m2 mNo se ha cubierto completamente la
superficie.

m No se han adherido completamente los
paneles.

NAO020 Aislamiento térmico en trasdosado autoportante de placas (no incluido en este 120,52 m2
precio), formado por panel semirrigido de lana de roca volcanica Rockcalm -E- 211
"ROCKWOOL", segun UNE-EN 13162, no revestido, de 50 mm de espesor, fijado
mecanicamente a la fabrica.

NAOO020b Aislamiento térmico en trasdosado autoportante de placas (no incluido en este 70,50 m2
precio), formado por panel semirrigido de lana de roca volcanica Rockcalm -E- 211
"ROCKWOOL", segun UNE-EN 13162, no revestido, de 80 mm de espesor, fijado
mecanicamente a la fa
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‘ FASE | 1 ‘Corteypreparacién del aislamiento.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

‘1 .1|Corte de las piezas.

1 cada 100 m2

m Longitud inferior a la altura del tabique.

NAOO030 Aislamiento térmico entre montantes en trasdosado autoportante de placas (no 143,21 m?
incluido en este precio), formado por panel de lana mineral natural (LMN), no
revestido, Ultracoustic P "KNAUF INSULATION", de 45 mm de espesor.

NAOO030b Aislamiento térmico entre montantes en trasdosado autoportante de placas (no 645,46 m2
incluido en este precio), formado por panel de lana de vidrio, segun UNE-EN 13162,
no revestido, de 85 mm de espesor.

‘ FASE | 1 ‘Corteypreparacién del aislamiento.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.1|Encaje de paneles.

1 cada 100 m2

m Los paneles no superan al menos en 10
mm la distancia libre entre montantes.

NBL021 Aislamiento acustico a ruido de impacto de suelo flotante (no incluido en este precio), 962,37 m2
realizado con laminas de espuma de polietileno de alta densidad de 5 mm de espesor,
preparado para recibir una base de pavimento de mortero u hormigén (no incluida en

este precio).

‘ FASE | 1 ‘Limpieza y preparacion de la superficie soporte.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1|Estado del soporte.

1 cada 100 m?

m Presencia de humedad.

1.2|Limpieza.

1 cada 100 m2

m Existencia de restos de suciedad.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién del aislamiento sobre el forjado.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1|Colocacion.

1 cada 100 m?

m Formacion de bolsas de aire en el suelo.

2.2|Juntas entre laminas de
polietileno.

1 cada 100 m?

m Ausencia de cinta adhesiva.

NIMO11 Impermeabilizacion de muro de sétano o estructura enterrada, por su cara exterior, con 327,55 m?
lamina de betin modificado con elastomero SBS, LBM(SBS)-30-FP, previa imprimacion
con emulsion asfaltica anidnica con cargas tipo EB (rendimiento: 0,5 kg/m2).

‘ FASE | 1 ‘Aplicacic’m de la capa de imprimacion.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1|Aplicacion.

1 cada 100 m?

= No se han impregnado bien los poros.

1.2|Rendimiento.

1 cada 100 m?

m Inferior a 0,5 kg/m?2.

NIM040 Drenaje de muro de so6tano o estructura enterrada, por su cara exterior, con lamina 327,55 m?
drenante nodular de polietileno de alta densidad (PEAD/HDPE), con nddulos de 8 mm
de altura, con geotextil de polipropileno incorporado, resistencia a la compresion 150

kN/
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‘ FASE | 1 ‘Colocacién de la lamina drenante vy filtrante.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
1.1|Solape. 1 cada 100 m? m Inferior a 10 cm.
m Superior a 20 cm.
1.2|Separacion entre fijaciones. 1 cada 100 m? m Inferior a 25 cm.
m Superior a 50 cm.
1.3|Colocacion de las fijaciones. 1 cada 100 m? m No se han colocado por encima de la cota
del terreno.
1.4|Disposicion del geotextil. 1 cada 100 m? m No se ha colocado en contacto con el
terreno.

NIS011 Impermeabilizacion de solera en contacto con el terreno, por su cara exterior, con 636,15 m?
lamina de betun modificado con plastomero APP, LBM(APP)-48-FP, totalmente adherida
al soporte con soplete, previa imprimacion del mismo con emulsién asfaltica aniénica
con cargas tipo EB, y protegida con una capa antipunzonante de geotextil no tejido
compuesto por fibras de poliéster unidas por agujeteado, (150 g/m?2), lista para verter el
hormigon de la solera.

‘ FASE | 1 ‘Aplicacic’m de la capa de imprimacion.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
1.1|Aplicacion. 1 cada 100 m2 = No se han impregnado bien los poros.
1.2|Rendimiento. 1 cada 100 m2 m Inferior a 0,5 kg/m?2.

NIA020 Impermeabilizacion de foso de ascensor constituido por muro de superficie lisa de 12,16 m?
hormigén, elementos prefabricados de hormigén o revocos de mortero rico en cemento,
con mortero flexible bicomponente, color gris, aplicado con brocha en dos 0 mas capas,
hasta conseguir un espesor minimo total de 2 mm.

‘ FASE | 1 ‘Extendido de una primera capa sobre el soporte humedecido.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo E

‘1 .1|Espesor. 1 cada 100 m2 m Inferior a 1 mm en algln punto. —_—
FASE 5 Humectacic’m de la primera capa y extendido de una segunda capa con la misma consistencia que | E—
la primera. —

Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo Z
2.1|Espesor. 1 cada 100 m? m Inferior a 1 mm en algln punto. E
2.2/ Tiempo de espera entre capas. |1 cada 100 m? u Inferior a 1 hora. —
2.3|Aplicacion. 1 cada 100 m? m Se ha aplicado en la misma direccion que la| ==
primera capa. —

NIG030 Impermeabilizacion de galerias y balcones sobre espacios no habitables, realizada con 57,50 m?
lamina impermeabilizante flexible tipo EVAC, compuesta de una doble hoja de
poliolefina termoplastica con acetato de vinil etileno, con ambas caras revestidas de
fibras de poliéster no tejidas, de 0,52 mm de espesor y 335 g/m?, fijada con adhesivo
cementoso mejorado, C2 E, al soporte de mortero de cemento CEM II/B-P 32,5 N tipo M-

5, confeccionado en obra, con espesor medio de 4 cm y pendiente del 1% al 5%,
acabado fratasado.

| FASE | 1 |Limpieza del suprados del forjado.

‘Verificaciones N2 de controles |Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

‘1 .1|Limpieza.

1 en general

m Existencia de restos de suciedad.

‘ FASE | 2 ‘Limpieza y preparacion de la superficie en la que ha de aplicarse la impermeabilizacion.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

‘2.1 Limpieza.

1 en general

m Existencia de restos de suciedad.

‘FASE| 3 ‘Colocacién de la impermeabilizacion.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.

—_

Disposicion de la
impermeabilizacion.

1 cada 100 m?

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

3.2|Longitud de los solapes
longitudinales y transversales.

1 cada 100 m?

m Inferior a 8 cm.

QADO020 Cubierta plana no transitable, no ventilada, con grava, tipo invertida, pendiente del 1% 710,23 m?
al 5%, compuesta de: formacion de pendientes: hormigon ligero de resistencia a
compresion 2,5 MPa, confeccionado en obra con arcilla expandida, y cemento
Portland con caliza, con espesor medio de 10 cm; impermeabilizacion monocapa
mejorada adherida: lamina de betun modificado con elastomero SBS, LBM(SBS)-48-
FP, mejorada con lamina de betin aditivado con plastomero APP, LA-30-FP, previa
imprimacion con emulsion asfaltica anidonica con cargas tipo EB; capa separadora
bajo aislamiento: geotextil no tejido compuesto por fibras de poliéster unidas por
agujeteado, (150 g/m?); aislamiento térmico: panel rigido de poliestireno extruido, de
superficie lisa y mecanizado lateral a media madera, de 100 mm de espesor,
resistencia a compresion >= 300 kPa; capa separadora bajo proteccion: geotextil no
tejido compuesto por fibras de poliéster unidas por agujeteado, (200 g/m?); capa de
proteccion: 10 cm de canto rodado de 16 a 32 mm de diametro.

| FASE | 1

‘Replanteo de los puntos singulares.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Cota del umbral de la puerta de
acceso a la cubierta.

1 por puerta de acceso

m Inferior a 20 cm sobre el nivel del pavimento
terminado.

1.2|Posicién y dimensiones de las
secciones de los desagties
(sumideros y gargolas).

1 por desagle

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘FASE| 2 ‘Replanteode las pendi

entes y trazado de limatesas, limahoyas y juntas.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1|Pendientes.

1 cada 100 m?

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

2.2|Juntas de dilatacién.

1 cada 100 m?

m No se han respetado las juntas del edificio.

2.3|Juntas de cubierta.

1 cada 100 m?

m Separacion superior a 15 m.

FASE 3 ladrillo.

Formacion de pendientes mediante encintado de limatesas, limahoyas y juntas con maestras de

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.

—_

Separacioén de las dos maestras
de ladrillo que forman las juntas.

1 cada 100 mz

m Inferior a 3 cm.

‘ FASE | 4 ‘Relleno de juntas con poliestireno expandido.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.

—_

Relleno de las juntas de
dilatacion.

1 cada 100 m2

m Ausencia de material compresible.

‘ FASE | 5 ‘Vertido y regleado del hormigdn ligero hasta alcanzar el nivel de coronacion de las maestras.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

5.1

Espesor en la zona del sumidero.

1 cada 100 m?

m Inferior a 4 cm.

5.2

Espesor medio.

1 cada 100 m2

m Inferior a 10 cm.

5.3

Condiciones de vertido del
hormigon.

1 cada 100 m2

m Consistencia de la amasada en el momento
de la descarga distinta de la especificada en
el proyecto o que presente principio de
fraguado.

m Amasadas a las que se ha afiadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

‘ FASE | 6 ‘Vertido, extendido y regleado de la capa de mortero de regularizacion.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

6.1

Espesor.

1 cada 100 m2

m Inferior a 2 cm en algun punto.

6.2

Acabado superficial.

1 cada 100 m2

m Existencia de huecos o resaltos en su
superficie superiores a 0,2 cm.

6.3

Planeidad.

1 cada 100 m2

m Variaciones superiores a 5 mm, medidas
conreglade2m.

‘ FASE | 7 ‘Limpieza y preparacion de la superficie en la que ha de aplicarse la impermeabilizacion.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

verticales a los que ha de
entregarse la lamina asfaltica.

7.1|Limpieza de la superficie. 1 cada 100 m? m Presencia de humedad o fragmentos
punzantes.
7.2|Preparacion de los paramentos 1 cada 100 m? mNo se han revestido con enfoscado

maestreado y fratasado.

‘FASE| 8 ‘Colocacién de la impermeabilizacién.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

8.1|Disposicién de la 1 cada 100 m2 m Incumplimiento de las prescripciones del
impermeabilizacion. fabricante.

8.2|Longitud de los solapes 1 cada 100 m? m Inferior a 10 cm.
longitudinales y transversales.

‘ FASE | 9 ‘Corte, ajuste y colocacl

i6n del aislamiento.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

9.1

Espesor total.

1 cada 100 m?

m Inferior a 100 mm.

9.2

Acabado.

1 cada 100 m?

m Falta de continuidad o estabilidad del
conjunto.

‘ FASE | 10 ‘Colocacién de la capa separadora bajo proteccion.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

10.1|Solape.

1 cada 100 m?

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.
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‘ FASE | 11 ‘Vertido y extendido de la capa de proteccién de grava.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

11.1|Espesor.

1 cada 100 m2

m Inferior a 5 cm en algun punto.

11.2|Espesor medio.

1 cada 100 m2

m Inferior a 10 cm.

QAF010 Impermeabilizacion de junta de dilatacion en cubierta plana no transitable, no 211,65 m

ventilada, con grava, tipo invertida, compuesta de: dos bandas de adherencia, de
lamina de betin modificado con elastomero SBS, LBM(SBS)-30-FP, de 30 cm de
anchura cada una, totalmente adheridas al soporte con soplete, a cada lado de la junta;
previa imprimacion con emulsiéon asfaltica anionica con cargas tipo EB, banda de
refuerzo de 50 cm de anchura, de lamina de betun modificado con elastémero SBS,
LBM(SBS)-40-FP; cordon de relleno para junta de dilataciéon, de masilla con base
bituminosa tipo BH-Il, de 25 mm de diametro; y banda de terminaciéon de lamina de
betiin modificado con elastomero SBS, LBM(SBS)-40-FP de 33 cm de anchura.

‘ FASE | 1 ‘Limpieza y preparacion de la superficie en la que ha de aplicarse la impermeabilizacion.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.1

Limpieza.

1 cada 100 m?

m Presencia de humedad o fragmentos
punzantes.

1.2

Geometria de la junta.

1 cada 100 m?

m Existencia de bordes romos, con angulos
diferentes a 45°.

1.3

Espesor de la junta.

1 cada 100 m?

m Inferior a 30 mm.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién de la banda de refuerzo.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.

—_

Solapes y entregas.

1cada20 m

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

‘ FASE | 3 ‘Colocacién del corddn de relleno en el interior de la junta.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1

Relleno de la junta.

1cada20m

m Falta de continuidad.

‘ FASE | 4 ‘Colocacién de la banda de terminacion.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.1

Solapes y entregas.

1cada20m

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

QAF020 Encuentro de paramento vertical con cubierta plana no transitable, no ventilada, con 304,12 m

grava, tipo invertida; con perfil de chapa de acero galvanizado de remate y proteccion
de la impermeabilizacion formada por: banda de refuerzo de 50 cm de anchura, de
lamina de betun modificado con elastomero SBS, LBM(SBS)-40-FP, totalmente
adherida al soporte con soplete, previa imprimacion con emulsion asfaltica aniénica
con cargas tipo EB y banda de terminacion de 50 cm de desarrollo con lamina de betin
modificado con elastémero SBS, LBM(SBS)-50/G-FP.

‘ FASE | 1 ‘Limpieza y preparacion de la superficie en la que ha de aplicarse la impermeabilizacion.

Verificaciones

N¢ de controles Criterios de rechazo

1.1|Limpieza.

1 cada 100 m2 m Presencia de humedad o

punzantes.
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‘ FASE | 2 ‘Colocacién de la banda de refuerzo.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.

—_

Solapes y entregas.

1cada20m

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

‘ FASE | 3 ‘Colocacién de la banda de terminacion.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1|Solapes y entregas.

1cada20m

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

| FASE | 4 |Colocacion del perfil m

etélico de rodapié.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

‘4.1 Altura del rodapié.

1cada20m

m Inferior a la altura de la lamina asfaltica.

QAF030 Encuentro de cubierta plana no transitable, no ventilada, con grava, tipo invertida con 8,00 Ud
sumidero de salida vertical, formado por: pieza de refuerzo de lamina de betin
modificado con elastomero SBS, LBM(SBS)-40-FP, totalmente adherida al soporte con
soplete y sumidero de caucho EPDM, de salida vertical, de 80 mm de diametro adherido

a la pieza de refuerzo.

QAF030b Encuentro de cubierta plana no transitable, no ventilada, con grava, tipo invertida con 8,00 Ud
sumidero de salida horizontal, formado por: pieza de refuerzo de lamina de betun
modificado con elastomero SBS, LBM(SBS)-40-FP, totalmente adherida al soporte con
soplete y sumidero de salida horizontal, de caucho EPDM, con curva para bajante de 80

mm de diametro adherido a la pieza de refuerzo.

‘ FASE | 1 ‘Ejecucién de rebaje del soporte alrededor del sumidero.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1|Profundidad.

1 por unidad

m Inferior a 5 cm.

1.2|Dimensiones.

1 por unidad

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

‘ FASE | 2 ‘Limpieza y preparacion de la superficie en la que ha de aplicarse la impermeabilizacion.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.

—_

Limpieza.

1 por unidad

m Presencia de humedad o fragmentos
punzantes.

‘ FASE | 3 ‘Colocacién de la pieza de refuerzo.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

3.1|Solapes y entregas.

1 por unidad

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

| FASE | 4 |Colocacion del sumide

ro.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

esquinas.

4.1|Borde superior del sumidero. 1 por unidad m Situado por encima del nivel de escorrentia| ===
de la cubierta. _—
4.2|Colocacion del sumidero. 1 por unidad m No se ha colocado en el nivel més bajo de |a|  —
cubierta. —
m Se ha cubierto con sustrato o grava.
4.3|Distancia del sumidero a las 1 por unidad m Inferiora 1 m.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.4|Distancia del sumidero a los
paramentos verticales.

1 por unidad

m Inferior a 0,5 m.

QRFO010 Forrado de conductos de instalaciones en cubierta plana, mediante fabrica de ladrillo 3,00 Ud
ceramico hueco para revestir, de 0,25 m2 de seccion y 1 m de altura.

QRF010b Forrado de conductos de instalaciones en cubierta plana, mediante fabrica de ladrillo 5,00 Ud
ceramico hueco para revestir, de 0,625 m2 de seccion y 2 m de altura.

| FASE | 1

‘Colocacién y aplomado de miras de referencia.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1|Existencia de miras aplomadas. |1 en general m Desviaciones en aplomes y alineaciones de
miras.
1.2|Colocacion de las miras. 1 en general m Ausencia de miras en cualquier esquina.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién de los ladrillos, previamente humedecidos, por hiladas enteras.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1|Humectacion de las piezas.

1 por unidad

m No se han humedecido las piezas el tiempo
necesario.

2.2|Enjarjes en los encuentros y
esquinas.

1 cada 10 encuentros o
esquinas

m No se han realizado en todo el espesor y en
todas las hiladas.

m Existencia de solapes entre piezas inferiores
a4 cmoa0,4 veces el grueso de la pieza.

RAGO014 Alicatado con gres porcelanico acabado pulido, 31,6x90 cm, 6 €/m?, capacidad de 350,62 m2
absorcion de agua E<0,5% grupo Bla, resistencia al deslizamiento Rd<=15, clase 0,
colocado sobre una superficie soporte de mortero de cemento u hormigon, en
paramentos interiores, mediante adhesivo cementoso mejorado, C2 gris, con doble
encolado, sin junta (separacion entre 1,5 y 3 mm); cantoneras de acero inoxidable.

‘ FASE | 1 ‘Preparacién de la superficie soporte.
Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
1.1|Planeidad. 1 cada 30 m? m Variaciones superiores a ¥2 mm, medidas
con reglade 2 m.
1.2|Limpieza. 1 en general m Existencia de restos de suciedad.

‘ FASE | 2 ‘Replanteo de niveles y disposicion de baldosas.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.

—_

Disposicion de las baldosas.

1 cada 30 m2

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 3 ‘Colocacién de maestras o reglas.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

3.1|Nivelacion.

1 cada 30 m?

m Falta de nivelacion.
m Nivelacion incorrecta.

‘ FASE | 4 ‘Preparaciényaplicaoién del adhesivo.

‘Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.1|Tiempo util del adhesivo. 1 cada 30 m? m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

4.2|Tiempo de reposo del adhesivo. |1 cada 30 m? m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

‘ FASE | 5 ‘Formaci()n de juntas de movimiento.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

5.1

Juntas de particion y perimetrales.

1 cada 30 m?

m Espesor inferior a 0,5 cm.
m Falta de continuidad.

‘ FASE | 6 ‘Colocacién de las baldosas.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

6.1|Colocacion de las baldosas. 1 cada 30 m? m Presencia de huecos en el adhesivo.
m Desviacion entre dos baldosas adyacentes
superior a 1 mm.
m Falta de alineacion en alguna junta superior
a 2 mm, medida con regla de 1 m.
6.2|Separacion entre baldosas. 1 cada 30 m? m Inferior a 0,15 cm.
m Superior a 0,3 cm.

‘ FASE | 7 ‘Ejecucién de esquinas y rincones.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

7.1

Esquinas.

1 cada 30 m?

m Ausencia de cantoneras.

| FASE | 8 |Rejuntado de baldosas.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

8.1|Limpieza de las juntas. 1 cada 30 m? m Existencia de restos de suciedad.
8.2|Aplicacion del material de 1 cada 30 m? = No han transcurrido como minimo 24 horas
rejuntado. desde la colocacion de las baldosas.
m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.
8.3|Continuidad en el rejuntado. 1 cada 30 m? m Presencia de coqueras.

‘FASE| 9 ‘Acabadoylimpiezafinal.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

9.1|Planeidad. 1 cada 30 m? m Variaciones superiores a ¥3 mm, medidas
con reglade 2 m.
9.2|Nivelacion entre baldosas. 1 cada 30 m? m Variaciones superiores a 2 mm.
9.3|Alineacion de las juntas de 1 cada 30 m? m Variaciones superiores a #¥2 mm, medidas
colocacion. conreglade 1 m.
9.4|Limpieza. 1 en general m Existencia de restos de suciedad.

RDMO010 Revestimiento con tablero contrachapado fendlico de 10 mm de espesor, con la cara 36,74 m?
vista revestida con una chapa de madera de roble, adherido al paramento vertical
mediante adhesivo de caucho.

| FASE | 1

‘Aplicacic’m del adhesivo.

‘Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Aplicacién.

1 por estancia

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

‘ FASE | 2 ‘Colocaciényfijacién sobre el paramento.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1|Planeidad. 1 por estancia m Variaciones superiores a *¥2 mm, medidas
con reglade 2 m.
2.2|Colocacion de las tablas. 1 por estancia = No han quedado a tope.
m Existencia de cejas superiores a 1 mm.

RDTO010 Revestimiento textil mediante lana de poliester Bs1do, colocacion de listones de 26,94 m2
madera de 40x40 mm y tela modelo Sabine 006 con clasificacion al fuego clase 1 o
similar, de color a determinar.

| FASE | 1

‘Aplicacic’m de la cola sobre el paramento.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Aplicacion.

1 por estancia

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

‘ FASE | 2 ‘Limpieza de la cola sobrante y paso del rodillo aplastajuntas.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1

Acabado.

1 por estancia

m Existencia de roturas, pliegues o bolsas
apreciables a 1 m de distancia.
m Las juntas no han quedado a tope.

RFP010 Aplicacion manual de dos manos de pintura plastica color a elegir, acabado mate, 1.001,38 m?
textura lisa, la primera mano diluida con un 15 a 20% de agua y la siguiente diluida
con un 5 a 10% de agua o sin diluir, (rendimiento: 0,08 I/m? cada mano); previa
aplicacion de una mano de imprimacion acrilica reguladora de la absorcion, sobre
paramento exterior de mortero.

| FASE | 1

‘Preparacién, limpieza y lijado previo del soporte.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.1

Estado del soporte.

1 por paramento

m Existencia de restos de suciedad.

1.2

Lijado.

1 por paramento

m Existencia de pequenas adherencias o
imperfecciones.

‘ FASE | 2 ‘Aplicacic’m de una mano de fondo.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1

Rendimiento.

1 por paramento

m Inferior a 0,05 I/m2.

‘ FASE | 3 ‘Aplicacic’m de dos manos de acabado.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

3.1

Rendimiento de cada mano.

1 por paramento

m Inferior a 0,08 I/m=2.

3.2

Acabado.

1 por paramento

m Existencia de descolgamientos,
cuarteaduras, fisuras, desconchados, bolsas
o falta de uniformidad.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.3

Color de la pintura.

1 por paramento

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

RIP035 Aplicacion manual de dos manos de pintura plastica color blanco, acabado mate, 1.048,91 m?
textura lisa, la primera mano diluida con un 15 a 20% de agua y la siguiente diluida

con un 10% de agua, (rendimiento: 0,1 I/m? cada mano); sobre paramento interior de

yeso proyectado o placas de yeso laminado, horizontal, a mas de 3 m de altura.

RIP035b Aplicacion manual de dos manos de pintura plastica color blanco, acabado mate, 1.813,34 m?
textura lisa, la primera mano diluida con un 15 a 20% de agua y la siguiente diluida

con un 10% de agua, (rendimiento: 0,1 I/m? cada mano); sobre paramento interior de

yeso proyectado o placas de yeso laminado, vertical, de mas de 3 m de altura.

| FASE | 1

‘Preparaoién del soporte.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Estado del soporte.

1 por estancia

m Existencia de restos de suciedad.

| FASE | 2 |Aplicacion de una man

o de fondo y una mano de acabado.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo
2.1/Acabado. 1 por estancia m Existencia de descolgamientos,
cuarteaduras, fisuras, desconchados, bolsas
o falta de uniformidad.
2.2|Rendimiento de cada mano. 1 por estancia m Inferior a 0,1 I/m2.

2.3

Color de la pintura.

1 por estancia

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

RPEO005 Enfoscado de cemento, a buena vista, aplicado sobre un paramento vertical interior, 799,84 m?
hasta 3 m de altura, acabado superficial rugoso, con mortero de cemento M-5.

| FASE | 1

‘Realizacién de maestras.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.1

Maestras verticales formadas por
bandas de mortero.

1 cada 50 m?

m No han formado aristas en las esquinas, los
rincones y las guarniciones de los huecos.

‘ FASE | 2 ‘Aplicacic’m del mortero.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1|Tiempo de utilizaciéon después del |1 en general m Superior a lo especificado en el proyecto.
amasado.
2.2|Espesor. 1 cada 50 m? m Inferior a 15 mm en algun punto.

| FASE | 3 |Acabado superficial.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

3.

—_

Planeidad.

1 cada 50 m?

m Variaciones superiores a 5 mm, medidas
con reglade 2 m.

RPEO12 Enfoscado de cemento, maestreado, aplicado sobre un paramento vertical interior, 330,43 m?
acabado superficial rayado, para servir de base a un posterior alicatado, con mortero

de cemento M-5.
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‘ FASE | 1 ‘Realizacién de maestras.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
1.1|Maestras verticales formadas por |1 cada 50 m2 m Separacién superior a 1 m en cada pano.
bandas de mortero. m No han formado aristas en las esquinas, los
rincones y las guarniciones de los huecos.

| FASE | 2 |Aplicacion del mortero.

Verificaciones N de controles Criterios de rechazo

2.1|Tiempo de utilizaciéon después del |1 en general m Superior a lo especificado en el proyecto.
amasado.

2.2|Espesor. 1 cada 50 m? m Inferior a 15 mm en algun punto.

| FASE | 3 |Acabado superficial.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

3.

—_

Planeidad. 1 cada 50 m2 m Variaciones superiores a ¥3 mm, medidas
conreglade2m.

RPGO015 Revestimiento de yeso de construccion B1, proyectado, maestreado, sobre paramento 886,21 m?
vertical, de hasta 3 m de altura, previa colocacion de malla antialcalis en cambios de
material, acabado enlucido con yeso de aplicacion en capa fina C6, de 15 mm de
espesor, con guardavivos.

‘ FASE | 1 ‘Preparacién del soporte que se va a revestir.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

1.

—_

Colocacion de la malla entre 1 cada 200 m? m Ausencia de malla en algun punto.
distintos materiales.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién de guardavivos en las esquinas y salientes.

Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
2.1|Colocacion. 1 cada 200 m2 de m Su arista no ha quedado enrasada con las
superficie revestida caras vistas de las maestras de esquina.

m El extremo inferior del guardavivos no ha
quedado a nivel del rodapié.
m Falta de aplomado.

RPGO015b Revestimiento de yeso de construccion B1, proyectado, a buena vista, sobre 81,35 m2
paramento horizontal, hasta 3 m de altura, previa colocacion de malla antialcalis en
cambios de material, acabado enlucido con yeso de aplicacion en capa fina C6, de 15
mm de espesor, sih guardavivos.

‘ FASE | 1 ‘Preparacién del soporte que se va a revestir.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

1.

—_

Colocacion de la malla entre 1 cada 100 m? m Ausencia de malla en algun punto.
distintos materiales.

RQOO010 Revestimiento de paramentos exteriores con mortero monocapa para la 1.045,92 m?
impermeabilizacion y decoracion de fachadas, acabado raspado, color blanco,
espesor 15 mm, aplicado manualmente, armado y reforzado con malla antialcalis en
los cambios de material y en los frentes de forjado.
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RQO011 Revestimiento de paramentos exteriores de hormigén con mortero monocapa para

71,23 m2

la impermeabilizacion y decoracion de fachadas, acabado raspado, color blanco,
espesor 15 mm, aplicado manualmente, armado y reforzado con malla antialcalis en
los cambios de material y en los frentes de forjado, aplicado sobre una capa de
mortero puente de union, de 5 mm de espesor, en aquellos lugares de su superficie
donde presente deficiencias.

| FASE | 1

‘Preparacién de la superficie soporte.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Estado del soporte.

1 en general

m Existencia de restos de suciedad.

1.2

Colocacién de la malla entre
distintos materiales.

1 cada 100 m2

m Ausencia de malla en algun punto.

1.3

Colocacién de la malla en los
frentes de forjado.

1 cada 100 m2

m No sobrepasa el forjado al menos en 15 cm
por encima y 15 cm por debajo.

‘ FASE | 2 ‘Despiece de los panos de trabajo.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1

Dimensiones de los panos de
trabajo.

1 cada 100 m?

m Distancia vertical entre juntas horizontales
superior a 2,20 m.

m Distancia horizontal entre juntas verticales
superior a 7 m.

m Superficie del pafio de trabajo superior a 15
m2.

2.

N

Espesor del mortero en el
junquillo.

1 cada 100 m?

m Inferior a 8 mm.

‘ FASE | 3 ‘Preparacién del mortero monocapa.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

3.1|Dosificacion, proporcién de agua |1 por amasada m Incumplimiento de las prescripciones del
de amasado y modo de efectuar la fabricante.
mezcla.

3.2|Tiempo de espera de la mezcla, |1 por amasada m Inferior a 5 minutos.
antes de ser utilizada.

3.3|Tiempo util de la mezcla. 1 por amasada m Superior a 1 hora.

‘ FASE | 4 ‘Aplicacic’m del mortero monocapa.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.

—_

Propiedades de la mezcla.

1 por amasada

m Falta de homogeneidad en su consistencia.
m Falta de trabajabilidad.

‘ FASE | 5 ‘Regleado y alisado del revestimiento.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

5.

—_

Planeidad.

1 cada 100 m2

m Variaciones superiores a ¥3 mm, medidas
conreglade 1 m.

| FASE | 6 |Acabado superficial.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

6.1

Tiempo de espera para el
comienzo de la proyeccion.

1 cada 100 m?

m Inferior a 10 minutos.
m Superior a 30 minutos.
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6.

N

Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo

Intervalo de tiempo, tras la 1 cada 100 m?2 m Superior a 45 minutos, a altas temperaturas.
aplicacion, durante el que se m Superior a 60 minutos, a bajas
puede realizar el acabado. temperaturas.

RSB010 Base para pavimento, de mortero M-15 armado con malla electrosoldada ME 20x20 1.317,07 m?

@ 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, de 6 cm de espesor, maestreada y fratasada.

RSB010b Base para pavimento exterior, de mortero M-15 armado con malla electrosoldada 27,00 m?

ME 20x20 @ 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, de 6 cm de espesor, maestreada y
fratasada.

‘ FASE | 1 ‘Preparacién de las juntas perimetrales de dilatacion.

Verificaciones Ne de controles Criterios de rechazo
1.1|Espesor de la junta. 1 cada 100 m? m Inferior a 1 cm.
1.2|Relleno de la junta. 1 cada 100 m? m Falta de continuidad.
1.3|Profundidad de la junta. 1 cada 100 m? m Inferior a 6 cm.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién de la malla electrosoldada.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

2.

—_

Disposicién de las armaduras. 1 cada 100 m?2 m Desplazamiento de la armadura.

‘ FASE | 3 ‘Puesta en obra del mortero.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

3.1

Espesor de la capa. 1 cada 100 m? m Inferior a 6 cm en algn punto.

‘FASE| 4 ‘Formacién de juntas de retraccion.

Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
4.1|Separacion entre juntas. 1 cada 100 m? m Superiora 5 m.
4.2|Profundidad de la junta. 1 cada 100 m? m Inferior a 2 cm.

| FASE | 5 |Ejecucion del fratasado.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

5.

—_

Planeidad. 1 cada 100 m2 m Variaciones superiores a ¥4 mm, medidas
conreglade2m.

‘ FASE | 6 ‘Curado del mortero.

Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo

6.1|Método aplicado, tiempo de 1 cada 100 m? m Diferencias respecto a las especificaciones
curado y proteccion de de proyecto.
superficies.

RSG010 Solado de baldosas ceramicas de gres porcelanico, acabado pulido, de 60x120 cm, 9 1.149,57 m?

€/m?, capacidad de absorcion de agua E<0,5%, grupo Bla, resistencia al
deslizamiento 35<Rd<=45, clase 2, recibidas con adhesivo de resinas reactivas
normal, R1 sin ninguna caracteristica adicional, color gris con doble encolado y
rejuntadas con mortero de juntas cementoso con resistencia elevada a la abrasion y
absorcion de agua reducida, CG2, para junta minima (entre 1,5 y 3 mm), con la
misma tonalidad de las piezas.
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| FASE | 1

‘Limpieza y comprobacion de la superficie soporte.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.1|Planeidad. 1 cada 400 m2 m Variaciones superiores a 3 mm, medidas
con reglade 2 m.
1.2|Limpieza. 1 cada 400 m? m Existencia de restos de suciedad.

‘ FASE | 2 ‘Replanteo de la disposicién de las piezas y juntas de movimiento.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1

Juntas de colocacién, de particion,
perimetrales y estructurales.

1 cada 400 m?

m Falta de continuidad.

| FASE | 3 |Aplicacion del adhesivo.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

3.1

Espesor y extendido del adhesivo.

1 cada 400 mz

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

‘ FASE | 4 ‘Colocacién de las baldosas a punta de paleta.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.

—_

Colocacion de las baldosas.

1 cada 400 m?

m Presencia de huecos en el adhesivo.

m No se han colocado antes de concluir el
tiempo abierto del adhesivo.

m Desviacion entre dos baldosas adyacentes
superior a 1 mm.

m Falta de alineacion en alguna junta superior
a 2 mm, medida con regla de 1 m.

4.2

Planeidad.

1 cada 400 mz

m Variaciones superiores a ¥3 mm, medidas
con reglade 2 m.

4.3

Separacién entre baldosas.

1 cada 400 m2

m Inferior a 0,15 cm.
m Superior a 0,3 cm.

‘ FASE | 5 ‘Formaci()n de juntas de particion, perimetrales y estructurales.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.1

Juntas de particion y perimetrales.

1 cada 400 m?

m Espesor inferior a 0,5 cm.

m Profundidad inferior al
revestimiento.

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

espesor  del

5.2

Juntas estructurales existentes.

1 cada 400 mz

m No se ha respetado su continuidad hasta el
pavimento.

‘FASE| 6 ‘Rejuntado.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

6.1

Limpieza de las juntas.

1 cada 400 m?

m Existencia de restos de suciedad.

6.2

Aplicacion del material de
rejuntado.

1 cada 400 m?

m No han transcurrido como minimo 24 horas
desde la colocacién de las baldosas.

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

‘FASE| 7 ‘Limpiezafinal del pavimento.

‘Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

7.

—_

Limpieza.

1 en general

m Existencia de restos de suciedad.

RSG010b Solado de baldosas ceramicas de gres porcelanico, acabado pulido, de 40x40 cm, 9 228,06 m?

€/m2,

capacidad de absorcion de agua E<0,5%,

grupo Bla, resistencia al

deslizamiento Rd>45, clase 3, recibidas con adhesivo de resinas reactivas normal, R1

sin ninguna carac

| FASE | 1

‘Limpieza y comprobacion de la superficie soporte.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Planeidad de la superficie de
colocacion.

1 cada 200 m2

m Variaciones superiores a 3 mm, medidas
conreglade2m.

1.

N

Limpieza de la superficie de
colocacion.

1 cada 200 m2

m Existencia de restos de suciedad.

‘FASE| 2 ‘Replanteode la dispos

icion de las piezas y juntas de movimiento.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1

Juntas de colocacién, de particion,
perimetrales y estructurales.

1 cada 200 m?

m Falta de continuidad.

| FASE | 3 |Aplicacion del adhesivo.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1

Espesor y extendido del adhesivo.

1 cada 200 m2

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

‘ FASE | 4 ‘Colocacién de las baldosas a punta de paleta.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.

—_

Colocacion de las baldosas.

1 cada 200 m?

m Presencia de huecos en el adhesivo.

m No se han colocado antes de concluir el
tiempo abierto del adhesivo.

m Desviacion entre dos baldosas adyacentes
superior a 1 mm.

m Falta de alineacion en alguna junta superior
a 2 mm, medida con regla de 1 m.

4.2

Planeidad.

1 cada 200 m2

m Variaciones superiores a ¥3 mm, medidas
conreglade2m.

4.3

Separacién entre baldosas.

1 cada 200 m2

m Inferior a 0,15 cm.
m Superior a 0,3 cm.

‘ FASE | 5 ‘Formaci()n de juntas de particion, perimetrales y estructurales.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

5.1

Juntas de particion y perimetrales.

1 cada 200 m?

m Espesor inferior a 0,5 cm.

m Profundidad  inferior  al
revestimiento.

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

espesor  del

5.2

Juntas estructurales existentes.

1 cada 200 mz

m No se ha respetado su continuidad hasta el
pavimento.

‘FASE| 6 ‘Rejuntado.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

6.1|Limpieza de las juntas.

1 cada 200 m2

m Existencia de restos de suciedad.

6.2|Aplicacién del material de
rejuntado.

1 cada 200 m?

m No han transcurrido como minimo 24 horas
desde la colocacién de las baldosas.

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

‘FASE| 7 ‘Limpiezafinal del pavimento.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

‘7.1 Limpieza.

1 en general

m Existencia de restos de suciedad.

RSG020 Rodapié ceramico de gres porcelanico, pulido de 9 cm, 7 €/m, recibido con adhesivo 371,84 m
cementoso mejorado, C2 sin ninguna caracteristica adicional, gris y rejuntado con
mortero de juntas cementoso, CG1, para junta minima (entre 1,5 y 3 mm), con la
misma tonalidad de las piezas.

RSG020b Rodapié ceramico de gres porcelanico, pulido de 9 cm, 7 €/m, recibido con adhesivo 153,85 m
cementoso mejorado, C2 sin ninguna caracteristica adicional, gris y rejuntado con
mortero de juntas cementoso, CG1, para junta minima (entre 1,5 y 3 mm), con la
misma tonalidad de las piezas.

‘ FASE | 1 ‘Colocacién del rodapié.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1|Colocacion.

1cada20m

m Colocacién deficiente.

1.2|Planeidad.

1cada20m

m Variaciones superiores a 4 mm, medidas
con reglade 2 m.
m Existencia de cejas superiores a 1 mm.

RSL010 Pavimento laminado, de lamas de 1200x190 mm, Clase 31: Comercial moderado, 48,60 m2
resistencia a la abrasion AC3, formado por tablero base de HDF laminado decorativo en
roble, ensamblado sin cola, tipo 'Clic’, colocadas sobre lamina de espuma de polietileno
de alta densidad de 3 mm de espesor con film de polietileno de 0,2 mm.

‘ FASE | 1 ‘Colocacién de la base de polietileno.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Colocacién.

1 cada 100 m2

m No se ha colocado perpendicular a las
lamas.

m No se ha dejado un sobrante de 15 cm
alrededor de toda la estancia.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién y recorte de la primera hilada por una esquina de la habitacion.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

‘2.1 Junta de dilatacion perimetral.

1 cada 100 m?

m Inferior a 0,8 cm.

‘ FASE | 3 ‘Colocacién y recorte de las siguientes hiladas.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.

—_

Situacién.

1 cada 100 mz

m No se han colocado las lamas en paralelo al
lado de mayor longitud de la estancia.
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RSTO010 Pavimento de moqueta de fibra sintética 100% poliamida, bucle, suministrada en rollos 129,50 m?
de 4x20 m, colocada con adhesivo de contacto.

| FASE | 1

‘Colocacién del pavimento.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Colocacioén.

1 cada 50 m2 y no menos
de 1 por estancia

m Existencia de cejas o bolsas.

RRY005 Trasdosado autoportante libre, realizado con placa de yeso laminado - |15 normal|, 927,13 m?
anclada a los forjados mediante estructura formada por canales y montantes; 85 mm
de espesor total; separacion entre montantes 600 mm.

RRY005b Trasdosado autoportante libre, realizado con placa de yeso laminado - |15 36,62 m?
hidrofugado|, anclada a los forjados mediante estructura formada por canales y
montantes; 85 mm de espesor total; separacion entre montantes 600 mm.

RRY005c Trasdosado autoportante libre, realizado con placa de yeso laminado - |15 normal|, 111,74 m?
anclada a los forjados mediante estructura formada por canales y montantes; 85 mm
de espesor total; separacion entre montantes 600 mm.

| FASE | 1

‘Replanteo y trazado en el forjado inferior y en el superior de los perfiles.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Replanteo y espesor.

1 cada 50 m?

m Variaciones superiores a £20 mm.

1.2

Zonas de paso y huecos.

1 por hueco

m Variaciones superiores a £20 mm.

FASE 2

asiento.

Colocacion de banda de estanqueidad y canales inferiores, sobre solado terminado o base de

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.

—_

Anclajes de canales.

1 cada 50 m2

m Separacién superior a 60 cm.

m Menos de 2 anclajes.

m Menos de 3 anclajes para canales de
longitud superior a 50 cm.

m Distancia del anclaje de inicio y final del
canal al extremo del perfil superior a 5 cm.

‘ FASE | 3 ‘Colocacién de banda de estanqueidad y canales superiores, bajo forjados.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.

—_

Anclajes de canales.

1 cada 50 m2

m Separacién superior a 60 cm.

m Menos de 2 anclajes.

m Menos de 3 anclajes para canales de
longitud superior a 50 cm.

m Distancia del anclaje de inicio y final del
canal al extremo del perfil superior a 5 cm.

‘ FASE | 4 ‘Colocacién y fijacion de los montantes sobre los elementos horizontales.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.1|Separacion entre montantes. 1 cada 50 m? m Superior a [rry_015_separacion_montantes]|
mm. —_—
4.2|Zonas de paso y huecos. 1 cada 50 m? m |Inexistencia de montantes de refuerzo. —

‘ FASE | 5 ‘Colocacién de las placas mediante fijaciones mecanicas.
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.1

Unién a otros trasdosados.

1 por encuentro

m Unién no solidaria con otros trasdosados.

5.2

Encuentro con elementos
estructurales verticales.

1 por encuentro

m Encuentro no solidario con elementos
estructurales verticales.

contiguas.

5.3|Planeidad. 1 cada 50 m? m Variaciones superiores a ¥5 mm, medidas
conreglade 1 m.
m Variaciones superiores a £20 mm en 10 m.
5.4|Desplome. 1 cada 50 m? m Desplome superior a 0,5 cm en una planta.
5.5|Holgura entre las placas y el 1 cada 50 m? m Inferiora 1 cm.
pavimento. m Superior a 1,5 cm.

5.6|Remate superior. 1 cada 50 m? m No se ha rellenado la junta.

5.7|Disposicién de las placas en los |1 cada 50 m? m Incumplimiento de las prescripciones del
huecos. fabricante.

5.8|Cabezas de los tornillos que 1 cada 50 m? m Existencia de fragmentos de celulosa
sujetan las placas. levantados en exceso, que dificulten su

correcto acabado.
5.9|Separacion entre placas 1 cada 50 m? m Superior a 0,3 cm.

FASE 6

Replanteo de las cajas para alojamiento de mecanismos eléctricos y de paso de instalaciones, y
posterior perforacién de las placas.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

6.

—_

Perforaciones.

1 cada 50 m2

m Incumplimiento de las prescripciones del
fabricante.

‘ FASE | 7 ‘Tratamiento de las juntas entre placas.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

las placas.

7.1|Cinta de juntas. 1 cada 50 m? m Ausencia de cinta de juntas.
m Falta de continuidad.
7.2|Aristas vivas en las esquinas de |1 cada 50 m? m Ausencia de tratamiento.

m Tratamiento inadecuado para el
revestimiento posterior.

‘ FASE | 8 ‘Recibido de las cajas para alojamiento de mecanismos eléctricos y de paso de instalaciones.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

8.1

Sujecion de los elementos.

1 cada 50 m2

m Sujecion insuficiente.

RRR010 Trasdosado directo con banda acustica, realizado con placas laminadas compactas de 24,50 m?2
alta presion (HPL) Virtuon "TRESPA", de 600x2500x10 mm, dispuestas mediante el

sistema de fijacion oculta TS2000 sobre maestras de acero galvanizado de 27 mm de

ancho colocadas cada 400 mm vy fijadas a la hoja de fabrica; 37 mm de espesor total.

| FASE | 1

‘Replanteo y marcado.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.1

Replanteo y espesor.

1 cada 50 m2

m Variaciones superiores a 20 mm.

1.2

Zonas de paso y huecos.

1 por hueco

m Variaciones superiores a 20 mm.

FASE 2

Montaje de las placas sobre los perfiles auxiliares, previo replanteo de los huecos de paso,
mecanismos y paso de instalaciones.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

Cod. Validacion: 66H97DDQDFTDDNCGY99XXASRG | Verificacion: http://teuladamoraira.sedelectronica.es/

Documento firmado electrénicamente desde la plataforma esPublico Gestiona | Pagina 71 de 82



Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

2.1|Unién a otros trasdosados.

1 por encuentro

m Unién no solidaria con otros trasdosados.

2.2|Encuentro con elementos
estructurales verticales.

1 por encuentro

m Encuentro no solidario con elementos
estructurales verticales.

2.3|Planeidad. 1 cada 50 m? m Variaciones superiores a ¥5 mm, medidas
conreglade 1 m.
m Variaciones superiores a £20 mm en 10 m.
2.4|Desplome. 1 cada 50 m? m Desplome superior a 0,5 cm en una planta.

‘ FASE | 3 ‘Recibido de cercos, instalaciones y mecanismos.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

—_

‘3. Desplome del cerco o precerco.

1 por hueco

m Superiora 1 cm.

RTBO025 Falso techo registrable, situado a una altura menor de 4 m, formado por placas de 174,60 m?
escayola aligeradas, con perfileria oculta.

| FASE | 1

‘Nivelacic’m y colocacion de los perfiles perimetrales.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Separacién entre puntos de
fijacion del perfil angular.

1 cada 10 m de perfil

m Superior a 100 cm.

‘ FASE | 2 ‘Seﬁalizacién de los puntos de anclaje al forjado.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1|Separacion entre varillas.

1 cada 20 m2 y no menos
de 1 por estancia

m Superior a 125 cm.

‘FASE| 3 ‘Colocacién de las placas.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.

—_

Planeidad.

1 cada 20 m2 y no menos
de 1 por estancia

m Variaciones superiores a ¥4 mm, medidas
conreglade2m.

3.2|Nivelacion.

1 cada 20 m2 y no menos
de 1 por estancia

m Pendiente superior al 0,5%.

RTCO015 Falso techo continuo suspendido, situado a una altura menor de 4 m, liso con 447,54 m?
estructura metalica (12,5+27+27), formado por una placa de yeso laminado A / UNE-
EN 520 - 1200 / longitud / 12,5 / borde afinado.

RTCO015b Falso techo continuo suspendido, situado a una altura mayor o igual a 4 m, liso con 88,85 m?
estructura metalica (12,5+27+27), formado por una placa de yeso laminado A / UNE-
EN 520 - 1200 / longitud / 12,5 / borde afinado.

‘ FASE | 1 ‘Replanteo de los ejes de la estructura metdlica.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

1.1|Replanteo. 1 cada 20 m?2 y no menos
de 1 por estancia

m En el elemento soporte no estdn marcadas
todas las lineas correspondientes a la
situacion de los perfiles de la estructura
primaria.

m Falta de coincidencia entre el marcado de la
estructura perimetral y el de la estructura
secundaria en algin punto del perimetro.
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‘ FASE | 2 ‘Seﬁalizacién de los puntos de anclaje al forjado o elemento soporte.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

de 1 por estancia

2.1|Separacion entre anclajes. 1 cada 20 m?2y no menos |m Superior a 90 cm.
de 1 por estancia
2.2|Anclajes y cuelgues. 1 cada20 m2y nomenos |mNo se han situado perpendiculares a los

perfiles de la estructura soporte y alineados
con ellos.

‘ FASE | 3 ‘Nivelacic’m y suspensién de los perfiles primarios y secundarios de la estructura.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1|Colocacién de las maestras 1 cada 20 m?2y no menos |m No se han encajado sobre las suspensiones.
primarias. de 1 por estancia m No se han nivelado correctamente.
m No se han empezado a encajar y nivelar por
los extremos de los perfiles.
3.2|Distancia a los muros perimetrales|1 cada 20 m?y no menos |m Superior a 1/3 de la distancia entre
de las maestras primarias de 1 por estancia maestras.
paralelas a los mismos.
3.3|Uniodn de las maestras 1 cada 20 m2y no menos |m Ausencia de pieza de cruce.
secundarias a las primarias. de 1 por estancia
3.4|Distancia a los muros perimetrales|1 cada 20 m? y no menos |m Superior a 10 cm.
de las maestras secundarias. de 1 por estancia
3.5/Separacion entre maestras 1 cada 20 m?2y no menos |m Superior a 50 cm.
secundarias. de 1 por estancia

‘ FASE | 4 ‘Atornillado y colocacion de las placas.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

4.

—_

Colocacién.

1 cada 20 m2 y no menos
de 1 por estancia

m No se han colocado perpendicularmente a
los perfiles portantes.

m No se han colocado a matajuntas.

m Solape entre juntas inferior a 40 cm.

m Espesor de las juntas longitudinales entre
placas superior a 0,3 cm.

m Las juntas transversales entre placas no han
coincidido sobre un elemento portante.

4.

N

Atornillado.

1 cada 20 m? y no menos
de 1 por estancia

m No se ha atornillado perpendicularmente a
las placas.

m Los tornillos no han quedado ligeramente
rehundidos respecto a la superficie de las
placas.

m Separacion entre tornillos superior a 20 cm.

‘FASE| 5 ‘Tratamientodejuntas.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

5.

—_

Colocacion de la cinta de juntas.

1 cada 20 m?2 y no menos
de 1 por estancia

m Existencia de cruces o solapes.

RTCO015¢ Falso techo continuo adosado, situado a una altura menor de 4 m, liso con estructura 10,20 m2
metalica (12,5+27+27), formado por una placa de yeso laminado A / UNE-EN 520 - 1200
/ longitud / 12,5 / borde afinado.

RTCO015d Falso techo continuo adosado, situado a una altura mayor o igual a 4 m, liso con 57,42 m?
estructura metalica (12,5+27+27), formado por una placa de yeso laminado A / UNE-EN
520 - 1200 / longitud / 12,5 / borde afinado.
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| FASE | 1

‘Replanteo de los ejes de la estructura metdlica.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.1

Replanteo.

1 cada 20 m2 y no menos
de 1 por estancia

m En el elemento soporte no estdn marcadas
todas las lineas correspondientes a la
situacion de los perfiles de la estructura
primaria.

‘ FASE | 2 ‘Nivelacic’m de los perfiles primarios.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

de los anclajes extremos de las
maestras primarias
perpendiculares a los mismos.

de 1 por estancia

2.1|Distancia a los muros perimetrales|1 cada 20 m? y no menos |m Superior a 10 cm.
de los ejes de las maestras de 1 por estancia
primarias paralelas a los mismos.

2.2|Distancia a los muros perimetrales|1 cada 20 m? y no menos |m Superior a 10 cm.

‘ FASE | 3 ‘Atornillado y colocacion de las placas.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.

—_

Colocacién.

1 cada 20 m2 y no menos
de 1 por estancia

m No se han colocado perpendicularmente a
los perfiles portantes.

m No se han colocado a matajuntas.

m Solape entre juntas inferior a 40 cm.

m Espesor de las juntas longitudinales entre
placas superior a 0,3 cm.

m Las juntas transversales entre placas no han
coincidido sobre un elemento portante.

3.

N

Atornillado.

1 cada 20 m2 y no menos
de 1 por estancia

m No se ha atornillado perpendicularmente a
las placas.

m Los tornillos no han quedado ligeramente
rehundidos respecto a la superficie de las
placas.

m Separacion entre tornillos superior a 20 cm.

‘FASE| 4 ‘Tratamientodejuntas.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

4.

—_

Colocacion de la cinta de juntas.

1 cada 20 m2 y no menos
de 1 por estancia

m Existencia de cruces o solapes.

RTCO15e Falso techo continuo suspendido, situado a una altura menor de 4 m, liso con 166,90 m?
estructura metalica (12,5+27+27), formado por una placa de yeso laminado A / UNE-
EN 520 - 1200 / longitud / 12,5 / borde afinado.

| FASE | 1

‘Replanteo de los ejes de la estructura metalica.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

1.1

Replanteo.

1 cada 20 m2 y no menos
de 1 por estancia

m En el elemento soporte no estan marcadas
todas las lineas correspondientes a la
situacion de los perfiles de la estructura
primaria.

m Falta de coincidencia entre el marcado de la
estructura perimetral y el de la estructura
secundaria en algun punto del perimetro.
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‘ FASE | 2 ‘Seﬁalizacic’m de los puntos de anclaje al forjado o elemento soporte.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

de 1 por estancia

2.1|Separacion entre anclajes. 1 cada 20 m?2y no menos |m Superior a 90 cm.
de 1 por estancia
2.2|Anclajes y cuelgues. 1 cada20 m2y nomenos |mNo se han situado perpendiculares a los

perfiles de la estructura soporte y alineados
con ellos.

‘ FASE | 3 ‘Nivelacic’m y suspensién de los perfiles primarios y secundarios de la estructura.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1|Colocacién de las maestras 1 cada 20 m?2y no menos |m No se han encajado sobre las suspensiones.
primarias. de 1 por estancia m No se han nivelado correctamente.
m No se han empezado a encajar y nivelar por
los extremos de los perfiles.
3.2|Distancia a los muros perimetrales|1 cada 20 m?y no menos |m Superior a 1/3 de la distancia entre
de las maestras primarias de 1 por estancia maestras.
paralelas a los mismos.
3.3|Uniodn de las maestras 1 cada 20 m2y no menos |m Ausencia de pieza de cruce.
secundarias a las primarias. de 1 por estancia
3.4|Distancia a los muros perimetrales|1 cada 20 m? y no menos |m Superior a 10 cm.
de las maestras secundarias. de 1 por estancia
3.5/Separacion entre maestras 1 cada 20 m?2y no menos |m Superior a 50 cm.
secundarias. de 1 por estancia

‘ FASE | 4 ‘Atornillado y colocacion de las placas.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

4.

—_

Colocacién.

1 cada 20 m2 y no menos
de 1 por estancia

m No se han colocado perpendicularmente a
los perfiles portantes.

m No se han colocado a matajuntas.

m Solape entre juntas inferior a 40 cm.

m Espesor de las juntas longitudinales entre
placas superior a 0,3 cm.

m Las juntas transversales entre placas no han
coincidido sobre un elemento portante.

4

N

Atornillado.

1 cada 20 m? y no menos
de 1 por estancia

m No se ha atornillado perpendicularmente a
las placas.

m Los tornillos no han quedado ligeramente
rehundidos respecto a la superficie de las
placas.

m Separacion entre tornillos superior a 20 cm.

‘FASE| 5 ‘Tratamientodejuntas.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

5.

—_

Colocacion de la cinta de juntas.

1 cada 20 m?2 y no menos
de 1 por estancia

m Existencia de cruces o solapes.

RTFO010 Falso techo registrable, situado a una altura menor de 4 m, formado por panel acustico 316,14 m?
de lana de roca, compuesto por médulos de 600x600x20 mm, acabado liso en color
blanco, con perfileria vista T 15.

| FASE | 1

‘Nivelacic’m y colocacion de los perfiles perimetrales.

‘Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Separacién entre puntos de
fijacion del perfil de remate.

1 cada 10 m de perfil

m Superior a 100 cm.

‘ FASE | 2 ‘Seﬁalizacién de los puntos de anclaje al forjado.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1

Separacién entre varillas.

1 cada 20 m2 y no menos
de 1 por estancia

m Superior a 125 cm.

‘FASE| 3 ‘Colocacién de las placas.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

3.1|Planeidad. 1 cada 20 m?2y no menos |m Variaciones superiores a 2 mm, medidas
de 1 por estancia conreglade2m.

3.2|Nivelacion. 1 cada 20 m2y no menos |m Pendiente superior al 0,5%.
de 1 por estancia

RVEO010 Espejo de luna incolora de 5 mm de espesor, acabado biselado, fijado mecanicamente 21,70 m?

al paramento.

| FASE | 1

‘Colocacién del espejo.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Separacién entre espejos.

1 cada 10 m2

m Inferior a 0,1 cm.

SAU010 Urinario de porcelana sanitaria, con alimentacion empotrada,, color Blanco, de
285x325x525 mm, equipado con grifo de paso recto para urinario, con tiempo de flujo
ajustable, acabado cromado.

SAC020b Vertedero monobloque, gama basica, color blanco, de 540x415 mm, griferia
monomando empotrada para vertedero, gama basica, acabado cromado, de 246x120

mm.

4,00 Ud

1,00 Ud

SAC020c Lavabo sobre encimera, gama basica, color blanco, de 600x340 mm, griferia 13,00 Ud
monomando empotrada, gama media, acabado cromado, con aireador y desagiie,

acabado con sifon curvo.

SAC020d Plato de ducha acrilico gama media, color blanco, de 90x75 cm, con juego de 1,00 Ud
desagiie, con griferia monomando, gama basica, acabado cromado.

SPL010 Lavabo de porcelana sanitaria, mural, de altura fija, de 680x580 mm, equipado con 4,00 Ud
griferia, instalado sobre ménsulas fijadas a bastidor metalico regulable.

| FASE | 1

‘Montaje de la griferia.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Uniones.

1 por grifo

m Inexistencia de elementos de junta.

SGD020 Griferia monomando formada por grifo mezclador monomando mural para ducha, 2,00 Ud
elementos de conexion, valvula antirretorno y dos llaves de paso.

| FASE | 1

‘Colocacién del grifo.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.1

Uniones.

1 por unidad

m Inexistencia de elementos de junta.
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SNAO010 Encimera de aglomerado de cuarzo blanco "LEVANTINA", acabado pulido, de 200 cm 2,00 Ud
de longitud, 60 cm de anchura y 2 cm de espesor, canto con faldén frontal y entrecalle
de 10 cm de ancho, formacion de 1 hueco con sus cantos pulidos, y copete perimetral
de 5 cm de altura y 2 cm de espesor, con el borde recto, incluso soportes y totalmente
colocada.

SNA010b Encimera de aglomerado de cuarzo blanco "LEVANTINA", acabado pulido, de 390 cm 2,00 Ud
de longitud, 60 cm de anchura y 2 cm de espesor, canto con faldon frontal y entrecalle
de 10 cm de ancho, formacion de 1 hueco con sus cantos pulidos, y copete perimetral
de 5 cm de altura y 2 cm de espesor, con el borde recto, incluso soportes y totalmente
colocada.

SNA010c Encimera de aglomerado de cuarzo blanco "LEVANTINA", acabado pulido, de 275 cm 1,00 Ud
de longitud, 60 cm de anchura y 2 cm de espesor, canto con faldén frontal y entrecalle
de 10 cm de ancho, formacion de 1 hueco con sus cantos pulidos, y copete perimetral
de 5 cm de altura y 2 cm de espesor, con el borde recto, incluso soportes y totalmente
colocada.

SNAO010d Encimera de aglomerado de cuarzo blanco "LEVANTINA", acabado pulido, de 235 cm 1,00 Ud
de longitud, 60 cm de anchura y 2 cm de espesor, canto con faldén frontal y entrecalle
de 10 cm de ancho, formacion de 1 hueco con sus cantos pulidos, y copete perimetral
de 5 cm de altura y 2 cm de espesor, con el borde recto ,incluso soportes y totalmente
colocada.

‘ FASE | 1 ‘Replanteoytrazado de la encimera.

Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
1.1|Geometria. 1 por unidad m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
1.2|Situacién de las juntas. 1 por unidad m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién, ajuste y fijacion de las piezas que componen la encimera.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
2.1|Horizontalidad. 1 por unidad m Pendientes superiores al 0,1%.
2.2|Altura. 1 por unidad m Variaciones superiores a £5 mm.

| FASE | 3 [Fijacion del faldon a la encimera.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

‘3.1 Uniones. 1 por unidad m Falta de estanqueidad.

‘ FASE | 4 ‘Colocacién de copete perimetral.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

‘4.1 Uniones. 1 por unidad m Falta de estanqueidad.

UAIO11 Canaleta prefabricada de drenaje para uso publico de polipropileno, con refuerzo lateral 42,00 m
de acero galvanizado, de 1000 mm de longitud, 100 mm de anchura y 170 mm de altura,
con rejilla pasarela de acero galvanizado clase A-15 segun UNE-EN 124 y UNE-EN 1433.

‘ FASE | 1 ‘Replanteo del recorrido de la canaleta de drenaje.

‘Verificaciones |NQ de controles |Criterios de rechazo
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Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

1.

—_

Situacién.

1 por canaleta de drenaje

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

1.2|Dimensiones, profundidad y
trazado.

1 por canaleta de drenaje

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Vertido y compactacién del hormigén en formacién de solera.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

2.1|Espesor. 1 por canaleta de drenaje |m Inferior a 10 cm.
2.2|Condiciones de vertido del 1 por canaleta de drenaje |m Consistencia de la amasada en el momento
hormigon. de la descarga distinta de la especificada en

el proyecto o que presente principio de
fraguado.

m Amasadas a las que se ha afiadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

‘ FASE | 3 ‘Colocacién de la canaleta de drenaje sobre la base

de hormigén.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

3.1|Disposicién, tipo y dimensiones.

1 por canaleta de drenaje

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 4 ‘Montaje de los accesorios en la canaleta de drenaje.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

4.1|Disposicion, tipo y dimensiones.

1 por canaleta de drenaje

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

‘ FASE | 5 ‘Ejecucién de taladros para el conexionado de la tuberia a la canaleta de drenaje.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

5.

—_

Situacion y dimensiones de los
tubos y las perforaciones.

1 por canaleta de drenaje

m Falta de correspondencia entre los tubos y
las perforaciones para su conexion.

‘ FASE | 6 ‘Empalme y rejuntado de la tuberia a la canaleta de drenaje.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

6.

—_

Conexiones de los tubos y
sellado.

1 por tubo

m Entrega de tubos insuficiente.
m Fijacion defectuosa.
m Falta de hermeticidad.

‘ FASE | 7 ‘Colocacién del sifén en linea.

Verificaciones

N¢ de controles

Criterios de rechazo

7.1|Disposicion y tipo.

1 por canaleta de drenaje

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.

7.2/Conexion y sellado.

1 por unidad

m Entrega de tubos insuficiente.
m Sellado de juntas defectuoso.

| FASE | 8 |Relleno del trasdos.

Verificaciones

N2 de controles

Criterios de rechazo

8.

—_

Acabado y compactado.

1 por canaleta de drenaje

m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
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UXTO010 Solado de baldosas de terrazo para uso exterior, acabado bajorrelieve sin pulir, 97,88 m?2

resistencia a flexion T, carga de rotura 4, resistencia al desgaste por abrasion D, 40x40
cm, gris, para uso publico en zona de terrazas y patios, colocada al tendido sobre capa
de arena-cemento y relleno de juntas con arena silicea de tamano 0/2 mm; todo ello
realizado sobre solera de hormigén no estructural (HNE-20/P/20), de 10 cm de espesor,
vertido desde camion con extendido y vibrado manual con regla vibrante de 3 m, con
acabado maestreado.

‘ FASE | 1 ‘Vertido y compactacion de la solera de hormigén.

Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
1.1|Espesor. 1 cada 100 m? m Inferior a 10 cm.
1.2|Condiciones de vertido del 1 cada 100 m? m Consistencia de la amasada en el momento
hormigon. de la descarga distinta de la especificada en
el proyecto o que presente principio de
fraguado.

m Amasadas a las que se ha afiadido agua u
otra sustancia nociva no prevista en el
proyecto.

‘ FASE | 2 ‘Colocacién al tendido de las piezas.
Verificaciones N? de controles Criterios de rechazo
2.1|Espesor de la junta. 1 cada 100 m? m Inferior a 1,5 mm.

m Superior a 3 mm.

‘ FASE | 3 ‘Formaci()n de juntas y encuentros.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

3.1

Juntas de dilatacién. 1 cada 100 m? m No coincidencia con las juntas de dilatacion
de la propia estructura.

m Inexistencia de juntas en encuentros con
elementos fijos, como pilares o arquetas de
registro.

‘ FASE | 4 ‘Relleno de las juntas con arena seca, mediante cepillado.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

4.1

Relleno de juntas. 1 cada 100 m? m No han transcurrido como minimo 24 horas
desde la colocacién de las baldosas.

m Utilizacion de pasta para relleno de juntas.

mLa arena no se ha extendido totalmente
seca.

mla arena no ha penetrado en todo el
espesor de la junta.

UMBO020b Silla para auditorio, con estructura combinada de acero y aluminio, anclaje en 104,00 Ud

bancada, asiento y respaldo tapizado completo, abatimineto de asiento por
gravedad, costados de aluminio pintado, apoyabrazos de madera barnizada,,
desenfundable y fijacion oculta tras embellecedoresorte, fijado a una superficie

soporte.
‘ FASE | 1 ‘Colocacién y fijacién de las piezas.
Verificaciones N¢ de controles Criterios de rechazo
1.1/|Altura del asiento. 1 por unidad m Variaciones superiores a £20 mm.
1.2|Nivelacion. 1 por unidad m Variaciones superiores a +10 mm.
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Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

1.3|Acabado. 1 por unidad m Existencia de deformaciones, golpes u otros
defectos visibles.

GRAO010 Transporte de residuos inertes de hormigones, morteros y prefabricados producidos 3,00 Ud
en obras de construccion y/o demolicion, con contenedor de 7 ms3, a vertedero
especifico, instalacion de tratamiento de residuos de construccion y demolicion
externa a la obra o centro de valorizacidn o eliminacion de residuos.

GRAO010b Transporte de residuos inertes de ladrillos, tejas y materiales ceramicos, producidos 3,00 Ud
en obras de construccion y/o demolicion, con contenedor de 7 ms3, a vertedero
especifico, instalacion de tratamiento de residuos de construccion y demolicion
externa a la obra o centro de valorizacion o eliminacion de residuos.

GRAO010c Transporte de residuos inertes de madera producidos en obras de construcciéon y/o 1,00 Ud
demolicion, con contenedor de 7 m3, a vertedero especifico, instalacion de tratamiento
de residuos de construccion y demolicion externa a la obra o centro de valorizacion o
eliminacion de residuos.

GRAO010d Transporte de residuos inertes vitreos producidos en obras de construccion y/o 1,00 Ud
demolicion, con contenedor de 7 m3, a vertedero especifico, instalacion de tratamiento
de residuos de construccion y demolicion externa a la obra o centro de valorizacion o
eliminacion de residuos.

GRAO010e Transporte de residuos inertes plasticos producidos en obras de construcciéon y/o 1,00 Ud
demolicién, con contenedor de 7 m3, a vertedero especifico, instalacion de tratamiento
de residuos de construccion y demolicion externa a la obra o centro de valorizacion o
eliminacion de residuos.

GRAO010f Transporte de residuos inertes de papel y carton, producidos en obras de construccion 1,00 Ud
y/o demolicion, con contenedor de 7 m3, a vertedero especifico, instalacion de
tratamiento de residuos de construccion y demolicion externa a la obra o centro de
valorizacion o eliminacion de residuos.

GRAO010g Transporte de residuos inertes metalicos producidos en obras de construccion y/o 1,00 Ud
demolicion, con contenedor de 7 m3, a vertedero especifico, instalacion de tratamiento
de residuos de construccion y demolicion externa a la obra o centro de valorizacion o
eliminacion de residuos.

GRAO010h Transporte de mezcla sin clasificar de residuos inertes producidos en obras de 1,00 Ud
construccion y/o demolicion, con contenedor de 7 m3, a vertedero especifico,
instalacion de tratamiento de residuos de construccion y demolicion externa a la obra
o centro de valorizacion o eliminacion de residuos.

‘ FASE | 1 ‘Cargaacami()n del contenedor.

Verificaciones N2 de controles Criterios de rechazo

1.

—_

Naturaleza de los residuos. 1 por contenedor m Diferencias respecto a las especificaciones
de proyecto.
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EN EL EDIFICIO TERMINADO.

4.- CONTROL DE RECEPCION DE LA OBRA TERMINADA: PRESCRIPCIONES SOBRE VERIFICACIONES



4.- CONTROL DE RECEPCION DE LA OBRA TERMINADA: PRESCRIPCIONES SOBRE VERIFICACIONES
EN EL EDIFICIO TERMINADO.

En el apartado del Pliego del proyecto correspondiente a las Prescripciones sobre verificaciones en el edificio
terminado se establecen las verificaciones y pruebas de servicio a realizar por la empresa constructora o
instaladora, para comprobar las prestaciones finales del edificio; siendo a su cargo el coste de las mismas.

Se realizaran tanto las pruebas finales de servicio prescritas por la legislacion aplicable, contenidas en el
preceptivo ESTUDIO DE PROGRAMACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE LA OBRA redactado por el
director de ejecucion de la obra, como las indicadas en el Pliego de Prescripciones Técnicas del proyecto y las
que pudiera ordenar la Direccién Facultativa durante el transcurso de la obra.
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